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Allgemeine Bemerkungen.

gie £. . Pulverfabrif liegt drei Meilen ndrdlid) von Laibady nad)t dem
CStabtdyen Stein am %eiftrigﬂuﬂe und am Fupe ded dad Kronland Krain
von Steiermart abfdyneidenden Alpenzuges. Die gejammte Area — fid)
am vorgenannten Flujfe bei einer wedyjelnden Breite von 250 bid 825
Sdyritte in einer Lange von 2250 Sdyritte hingiehend — umfapt
90 Jodye; bdas engere Territovium mit den Wobn- und Wertdgebauden
ift mit einer Mauer eingefriedet, deven Linge 2064 Klafter betvagt.

Nur drei Wegftunden vom Urfprunge der Feijtrip entfernt, tveldye
dort {don mit einer Madytigfeit von {dhagungdroeife 20 Kubitfup per
etunbde dem Fupe der Planawa entquillt, hat dad drarijde Befisthum
eine Hobenlage von nahe 1600 Fup iiber der Meeresflacye; diep, wie die

Nmgebung von teithin gedehnten didyt bewaldeten Gebirgen bedingt
" baufige und oft lang andamernde Nieder|dyldge, telde der Pulver-
Fabritagion eben nidt fehr giinjtig find.

Auf der von Stein bid Terfain fiihrenden Begirtsjtrae, danun
weiterd auf der Hauptitrafe, ird die Abfuhr ded Pulvers nad) Laibad),
beziehungsreife um Babnhofe allda bervirkt.

An Wobngebduden befinden fidy im  Gtabliflement (fiehe bei-
liegenden Situagiondplan, Taf. I):

1. Kajerne am Kapenberge fiir die Werfleitung, Offiziere, Beamte,
30 Pulvevwertd-Arbeiter und einen Traiteur.

2. Portier-Gebiaude nadyjt dem Hauptthove fiir dben Portier, dann
ven Gebaude-Infpefziond-Feldroebel, 2 Wadyter und 1 Wertfithrer-
Affiftenten. : ,

3. ©dyleupengieher-Haud nad)ft der Ausdgangsthiive am ndrdliden
€nde des Ctabliffementd fiir den mit der Regulirung der Schleupen

betvauten Majdinenmwarter.
1



¥ MWertdgebauden:

Im L Rapon.

4. Bridenwag-Hiusden jammt der Wage. ‘
5. Galpeter- und Sdyrefel-Raffinerie mit den fiirbeide Waterialien
erforderlidhen Depofitorien unbd einer Brennholy-Legitdtte. 4
6. Reparaturs-Werkjtitte.
7. Pulverholz-Vertohlungdmwert mit 2 %ulncrbo[g Legftatten.
o, Banh 0] @doppen.
10. Berfleinerunggroerf fiiv @cbmefel und ﬁoble
1; Dofirung.
12, Grjtes
13. Brweites } Mifdy-Tert.
14. Pulverfa-Ablagerungs-Depot.
15. Pulver-Gradir-Haus.
16. Pulver-BVermeng-Wert.
17, Palver-Magazin fiir 600 Jentner.

Sm Il Rayon.

18. Prep-Wert; hieyu

19. Pulvertudyen-Quetidhitte.

20. Pulverfuden-Srodenhaus.

21, Komn-BWert. '

22. Erites NAusftaub- und Sortit- %etf .

23. PBulver-Trodnung; hiezu P

24. Brennbolz-Sdhoppen. 7

25. Grftes

26. Bweites ) Glatt-BWert.

27. Drittes

28. Bweites Ausftaub- und Sortir- %ert
% 29. @tﬁpombleé BWert (dermalen mit 1 Fleinen hydraulijden

tefje).

30. PBulver-Ablage- ‘Depot

Die drei Wohngebaude, fo wie die Wertdgebaude Nr. 4, 5, 6 11, .
14,15, 16, 17, 18 und -30 haben iegelmauern; die %etfégebaube
e, 7 und 23 %etonmaucm, Nr. 9 und 19 beftehen aus Betonpfeilern
mit Breter-Verfdyalung, besiehungsweife Jaloufien; alle dbrigen aus
Dolzoanden mit gemauerten Rabdjtuben.

erner {ind die Wertsgebaude Nr. 4, 10, 12, 13, 20 21, 22, 25
‘bi8 intlufive 29 mit intbled), Nr. 23 mit @q‘enblecb Rr. 19 mit Bret-
fdhindeln und alle dbrigen Gebaude mit Jiegeln eingededt.

Die von der Stadt Stein nad) dem 1/, Wegftunde ndrdlid) vom
Gtabliffement am Feiftripfluffe gelegenen Dorfe Streine fithrende Begicks-
ftrae liegt jijden dem Feiftripfluffe und der mit dem redten Flupufer
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-parallel laufenden Umfriedungdmauer. Bon ihr jiweigt auperhald Stein

“bie in das Gtabliffernent fiihrende Fabritrage ab, auf welder man nad
“ber lintsfeitigen Abbiegung jur Kajerne am Kapenberge, und in gerader
Ridytung jum Servititwege gelangt. - Diefer Lefitere durdyjdneidet das
Serritorium in Mitte jeiner Langenftredung an der {dhmaliten Stelle und
theilt dasjelbe in den L (fiidlidyen) und den Il (ndrdliden) Rayon.

Nufer diejen Straen find nod) die Salpeter-Raffinerie, die BVer-
fohlung, Dder Dof3- und der Torf-Schoppen, dann dad Jerfleinerungs-
etk und die Brenn- und Pulverholz-Legititten einedtheild, das Pulver-
Ablage-Depot, das Vermengrverf und das Pulver-Magazin anbderentbheils
‘mit gut fahrbaven Wegen verbunden. Endlid) jweigt nod) von der nad
Streine fiihrenden Bezirtaitrape ein Fahriveg an der ndrdliden Grenge -
‘Deg Gtabliffementd gur Pulver-Trodnung und der jugehdrigen Brennbols-
Legitatte ab. Sammtlidje: hier ertwibhnte Stragen und Wege jind it bte

- Material-BVerfiihrung mitteljt Prerdewdgen beftimm.

Die Dofirung, beide Mijdroerfe, dad Sap-Depot und alle Pulver-
‘oerf8-Objefte im IL. Rapon {ind theild mit 5 Fup, theil8 mit 9 Fup
breiten Betonwegen bverbunden, auf welden die Material-Berwegung
mittelit Handtodgen ftattfindet.

: Das nothige Werkwajfer jur Betwegung der verfdyiedenen Majdyinen

1oivd aud dem Feiftripfluffe erhalten, zu roe[d;em Behufe an der. ndro-

-~ liden ®renge des drarijden Befipthumes ein aus Betonmauerrwert aus-

- gefiibrte8 Stautwehr fenfredht und in fonverer Biequng gegen den

Gtromitrid) den %etftrngf[m; iiberfpannt, an welded fid) die Haupt.Cin-

lopidlewde mit einem Sdyotterfaften anfchliept. _
Bon diejer Sdyleupe ausdgehend, tritt der betonirte 3 Klafter breite

‘Ranal nad)ft dem Sdleupengieher-Haufe in dad umfricdete Werksterrito-

rium, durdylduft der Linge nad) beide Rayond und tritt an der fidliden
Befipgrenze aud dem Ctabliffement.

Das Gefammtgefalle betrigt 63 Fup; dad bxﬁpomb[e Wafferquantum

4'imv5))taymum 42, im Minimum 28 Kubiffup in der Sefunde.

Bur Siderung des arartfcben %eﬁgtl}umeé ot den nidyt felten ein-
tretenden Hodyodfiern, wie aud), um in diefen Fallen bdie gerftorende
‘Reaft der Fluthen gu bredjen, ift dad redyte Flupufer nad) der gangen
Lange des aravijdhen BVefigthumes mit einer Steinbdjdung verjehen, und
find im Flupbeete, in nabegu gleihen Abftanden rwedyfelnd, neun Ueber-
fall8- und neun Grundwehren mit aufgegogenen Fliigeln aus Beton-
mauertverf angelegt.

_ infidtlid der Kultur, beren €rhaltung und Berbefjerung gang in
die Hand des Wertaleiters gelegt ift, tvdre ju ertodhnen, dap hier durd
didhte Auen und dad mit vielen -alten Baumen bewadyfene Rideau, rwie
oud) durdy reidylidye jiingere Baumpflangungen dem gegenfeitigen Schupe
der Pulvertwertd-Objecte in entjpredender Weife Rednung getragen ijt.
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Die Pulver-Fabritazion.

Tas immer fiihlbaver getwordene Bediirfnif, fir die Prajifions-
Sdyuaifen ftets ein Sdyiepmittel von moglidyit gleidher Gitte ju beziehen,
war fiiv bad Militar-Aerar dad wejentlidyite Motiv, die Fabrifagion des
Kriegépulvers in cigener Regie 3u beforgen.

Diefes Motiv, wie aud) die Bebingung einer gropen Leijtungsiabig-
feit und der moglidhften Gefabrlofigleit waren jonad) mabgebend fiir die
MWah! ded Crzeugungd-Pringiped, wie fiir die gefammte Detail-Cinrid)- -
tung der Werfaobjefte. Demzufolge werden audy die meiften bei der
Crjeugung des Pulverd vorfommenden Operagionen durd) Majdjinen
verriditet, auf naflem Wege bewirft, und bierbei andjclieplidy ECivil-
Arbeiter in Bertwendung genommen.

Das Pulverwert begieht den Salpeter und Schroefel iiber Ber-
anlafjung ded Reidhs-Kriegs-Minifteviums meift von Iriefter Grophand-
Iung8hdufern, und jwar erjteren ald Robfalpeter, lepteren jedod) im
gelduterten Suftande. . Beide werden in dev Salpeter- und Schwefel-Raf-
finerie dyemijd) vein und frei von jeder medjanijden Berunreinigung dar-
gejtellt; der Salpeter durd) tumultuarijhed Krpitallifiven in Griesform,
der Sdywefel durdy Umjdymelzen, Filtviren und langjomed Erfalten in
holzernen Guppridmen in pordien, leidyt jerreibligen Stiicen.

Das jur Bereitung der Koble erfordetlidye Pulverholz wird durdy
bie Wertsleitung im Offertvege jabelid) fidergeftellt. €3 fommt aus-
feplieplich nur Beigerlenhol; (alnus incana) zur Werrvendung, da rieder-
bolte Pulver-Criengungdverfude dargethan, dap-mit diefer Holzgattung
im Bergleide ju dem im Preife hoher ftehenden Foulbaum:, Hafel- und
Weidenholze diefelbe Giite ded Pulvers errveidyt wird.

Das Dofirungs-BVerhaltnif ift fiir @efcbﬁ%- und Gerehr-Pulver dasd
gleidye, und 3war gab man einer foblenreiden Dojirung den Borzug, weil
biefe bei ridtiger Ronftrnfzion der Mifhtonnen nidht nur eine fehe
fdnelle Bereitung des Pulverfaped ermdglidht, fjonderm aud) die brifante
l)%irl’ung ped Pulvers mit der balliftijdhen in ein giinjtigered Berhaltnip

ringt.

Die Detail -Operagionen bei der Grzengung des
Kriegspulvers.

a) Das mdffiniten bed Rohfalpeters.

Das fiir diefe Operagion beftimmte Gebaude befteht aus einem
Haupttratte, an welden fid) jei Fligeltratte — einen gerdumigen Hof-
raum bildend — anlehnen, weld)’ lepterer durd) cine die beiden Gebaubde-
fliigel verbinbende Mauer abgejdylofien ijt. In der Mitte diefer Mauer
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Befindet fidh dad Cinfahrtdthor und in der Mitte ded Hofraumed ijt ein
Bafin angebradt, weld)ed durd) dad aud der Raffinerieabfliegende Waffer
gefpeift toird.

Der Haupttralt enthilt vier geriumige Lofale; von diefen dient das
etfte jur Uebernahme und Deponitung des Stobfalpeteté dad jtoeite mit
einem Sudherde ju vier Sudfefieln und jwei BVorwarmpfanner verjehen,
jum Bajden ded Robfalpeters, ﬁbbampfm ber QBufcbmaﬁer und Ber-
fieden der Saplauge, dad bdritte, in weldem fidh ein Herd mit iei
Lauterungsfefleln und eine ?Bormurmpfanne befindet, jum Berjieden .und
Krpftallifiven ded gewajdyenen €alpeters, und dad vierte jum Trodnen
Ded in Fleinen Krpitallen davgejtellten reinen Salpeters.

Der linte Gebaubdefliigel enthalt ein Abwaglotale, ein Depot fiir
80 Klafter Brennhols, ein Fleinere8 Depot fiir vorrathige Majdyinen-
Beftandtheile und ein jolded fiir die Feuerldjd)-Requifiten. Auper diefen
find nody jtwei dermalen unbeniipte Lofale vorhanden.

Im redyten Gebaudefliigel Defindet fidh) die Seftiond-RKanjlei, ein
Material-Depot, eine gerdumige Binderei und die Schvefel-Schmelze mit
dem daran ftoenden Abwaglotale.

Bufammenhingend mit dem Salpeter- und Sehoefel-Raffinerie-
Gebdube ift dad filridiefe beiden Materialien beftimmte Magazin gebaut,
Deffen @auptttaft die: %et[angetung de8 Haupttralted der Raffinerie, und
defien vedyter Fliigel- einen jeiten Hofraum bildet, toeldyer gleidy dem
maﬁmmeboqe burd) tine Sllauet mit einem Cinfabrtdthore abge-
fhloflen ift.

Der gaauptttatt ﬁeﬁ %?ag%mégebaubeé enthalt jwei Lofale gur
Deponirung ded doppelt - gelauterten Salpeters, der Flitgeltraft ein
Lotale fiir denfelben Stwed unbd ein jtveited jur Deponirung jorwohl des
Robh- al8 aud) ded raffinirten Schvefels.

. €8 tonnen in diefem Gebdaude 9677 *) Zentner Salpeter und
2961 Bentner Sdywefel untergebrad)t werden.

Das ndthige Waffer filr die Lauterung liefern jroei Brunnen, von
eldyen je Giner in den beiden RLauterungdlofalen vorhanden ift; nebft
diefen gleid) beim Baue der Raffinerie (1854 und 1855) gegrabenen
Brunnen wurde im Jahre 1863 nod) eine Robrleitung angelegt, in
welder dad Wafler durd) natiivliden Drud divefte in die Sudkeffel und
Borwarmpfannen fliept.

Das8 Brunnen-, tvie aud) dad durd) die Robrleitung jufliefende
BWaffer zeigt nur eine Spur von Kalt und ift ju Qauterungﬁamec&n ot-
siiglidy geeignet.

Die Darftellung des veinen Salpeters aus dem Rohprodutte beginnt
mit dem Wajdyen ded Robjalpeters, zu weldem Bebufe derfelbe in hol-
getne, mit doppelten Boden verfehene Wafjdtaften ju 20 bi8 24 Jentner
tingetragen und mit 16 bi8 18 Cimer gefattigter Salpeterlauge dber-

*) Simmtlid angegebene Gemwidite und Dimenflonen nac) dem Wiener Map.
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goffen witd. Nady drei Stunden, in welder Beit die Ehloride geldft:
find, wird der nun Salpeter, Ehloride untr jonjtige Verunreinigungen —
-gewdbnlid) erdige Beftandtheile — enthaltende Anfqup durd) Pipen in
die Langenfdhaife abgelaffen und mittelft diejer fogleid) in die Laugentefiet
und die Borwarmpfannen iibertragen: .

Durdy eine fehr gleimaipige Feuerung wird nun bdiefe Lauge im
fteten Kodyen erhalten, und der burd) Berdampfen entjtandene Abgang:
aud der Borwdarmpfanne erfept; ift die Kongentragion bid auj 70 bis 80
Grabde ded Salpeter-Areometers gebradyt, fo erhdlt die Lauge einen Kalt-
niederfhlag, rornad) man fie nodmals auffodyen [agt, dann jorgjdltig
abjd)dumt und in die Fallbottide fiberjdhopit. In bdiejen Gefapen, relde
it gut jdliependen Dedeln bededt und nod) fberdiep mit Jwildypladen
iiberhingt toerden, damit die Lauge maglid)jt wenig abfihle, bleibt bie-
felbe-dret. Stunben in Rube, in weldjer Seit die fpesifijdy jhwereren Ber-
unreinigungen zu Boden finfen. Die veine Lauge wird jobann in die Kry-
itallifivpfanne @iberfiihrt, die mit dem RNiederidylage verunreinigte in Suber
- abgelaffen und der jdhlammige Bodenfap ebenfalls aus dem Falbottide
entfernt.  Diefer fdhlammige Bobdenjap, fowvie die unreine Lauge, werden
bebufé der Kldrung in fupferne Anfdufgefipe gebradt.

Jener Salpeter, welder nady 24itiindiger AbLADIung in der Kryjtal:
lifirpfanne und nadymebrtdgiger Rube in den njdupgeiapen trpjtallifict, -
wird al8 Robjalpeter behandelt und demnad) in die Wajdykiften jurid
gebradyt. Die in den voverwahnten Gefapen verblieberen Laugen werden,
ba fie nebit den Chloviden nod) immer eine. siemlidye. Menge Salpeter
geldjt entbalten , tweiterd verjotten. g T .

Fillt der Salpetergehult diefer Laugen durd) das wiederholte Gin-
dampien und Abfithlen in den Krpjtallifivgefapen unter 1/, Pergent, in
eldyem Falle diefelben fiir die Gerwinnung des Digejtivalzed judiviirdig
jind, fowerden diejelben ineinem eigenen hiezu beftimmten Keffel verfotten.
Nad) geniigendem Abdampfen beginnt dag Salj 3u fallen, welded mit
fupfernen Sdaumlsffeln — gerwdbhnlidy zroeimal ded Taged — bheraus-
gebradyt wird. :

Fiir alle vorangefiibrten WArbeiten, weldje im jweiten Lofale des.
Haupttrafted vorgenommen werden, find jwei Arbeiter erforderlidh, von
welden Einer dad Heizen bejorgt. ,

Der in den Wajdtiften behandelte Salpeter wird nun der rweiteren
~ Qauterung unterjogen, 3u weldem Behufe die im dritten Lofale vorhan-
denen jroei Qauterungslefiel dienen. ,
' Seder diefer Keflel fapt 55 Cimer; e8 werden jedod) in Cinem Keffel
nur bei 20 Cimer veined Waffer sulaufen gelaffen, wornad) — wenn e
~ fiedet — 30 entner ded gerwajhenen Salpeterd in fleinen Partien ju- -
gefest werden. Nady bollftandiger Lofung des Salpeters wird ebenfo wie
beim Verjieden der Wafdywaffer der Kaltniederidhlag gegeben, forgfaltig
abgefd;&umt, und bdann bdie fodjende Rauge in die Fallbottihe dber-"
fiibrt. ‘ : '




Die Feuerung eines ﬁauterungsfeﬁelé nimmt vier Stunden, das
Gintragen de8 Salpeters, Verfieben unbd Ueberleeren in die 8allbottld)e .

- Ddrei Stunden in- Anfprud).

Bur vdlligen Kldrung in diefen Bottiden find weitere drei Stunden

_ndthig, nady weldyer Jeit die veine Lauge durd Rupferrobren auf ein fehr
Feinmajdyiges Siebfilter (O 01" Majdentveite) in die Kryftalificpfante

geleitet wird.

Die durd) die Boden- SBlpe abgelaufene nidyt vollig veine Qauge
witd in Subern aufgefangen und in die Anjdyuptefiel gegeben.

Um bdie Bildung von gropen Kryjtallen in der Kryftallifirpfanne zu
verhindern, erfolgt fogleidy durdy ywei Arbeiter mitteljt langbeftielter hols

~ gevner Kriiden eine ununterbrodyene Bewegung der Lauge ; wobdurd) eine

{dynelle Abkiahlung derjelben und der Crhalt von fleinen Krpftallen er-

reidht wird.

€8 dauert diefe Operazion, jenad) der Sabreégeit, 4 bi3 b Stunbden.

Der tryjtallifivte Calpeter wird biernad) in dem Dhoheren Theile
der Pfanne in einen Haufen aufgejogen und hiernady die Lauge abge-
laffen, roeldje, da fie wohl mit Salpeter, nidyt aber mit anderen Salzen
gefattiget ift, jum Wajdyen ded Robjalpeters Verwenbdung findet.

Rad) 10 bi¢ 12 Stunden wird der in der Krpftallifirpfanne aufge-

baufte Salpefer auideinander geworfen, und nad)y dem Sertheilen der

groperen Klumpen in die Spripbottidhe fbertragen, deven Faffungsraum:
dem aug (Smem Cude- entfptmgenben Calpeterquantum entfpridt.
©obald nun die in” dem cingetragenen Salpeter nod) befindlidye
Lauge durd) die am Boden ded Bottihd angebradyte Pipe abgeflofien ift,
beginnt dag Spripen des Galpeters. €8 erfolgt dieh weimal, und war

-werden jededmal 144 Map reinen Waiferd mitteljt Spriptannen, welde

mit-einer Brauje verfehen find, aufgegoffen; das weite Sprigen erfolgt
etft dann, wenn dad erft aufgegoflene Wafler abgelanfen it.

Die in Laugenfdaffe aufgefangenen Sprigrodfler werben in eigenen
Bottidyen gejammelt und wie vor ertodhnt jum Wajdyen des Robjalpeters

. beniipt.

iir diefe im dritten Lofale auﬁgufu[)renbcn Arbeiteri mtb fiinf

- Wrbeiter erforderlid). -

Der nunmebr durd) diefed lepte %afd)en vdllig gereinigte Salpeter
gelangt ur legten Operagion, zum Trodnen in dad bierte Lolale. Diep
wird in einer tupfernen Srodenpfanne von 10 Fup Lange, 5 Fup Breite

und 10 3oll Tiefe durd) drei Arbeiter berverfijtelligt, von welden Einer

dad Heizen beforgt. Die Trodenpfanne rubt in einer etwad grogeren und
mit Waffer gefiillten eijernen Pfanne, und it mit diefer an den %otten
Iuftdidt vetbunden. -

Das Wafer wird durd) eine gleidmapige @elgung im fteten Kodjert
erhalten, mobutd) ver in der Fupfernen Pfanne in diinner Sdhidyte befind-
lihe Salpeter nie iber 1000 €. erhipt wird nnb demnad) audy md)t N

fd)mclgen fann.



Der Cintrag fiir eine Irodnung betragt 2 Jentner, rwelde bei
ofteren Wenden mittelft Holsreden je nad) der Jabresseit 1 bis 11/,
Stunden jum volljtandigen Tvodnen bebiirfen.

Sebr befdleunigt wird dad8 Sdyarftrodnen dadurd), dap man den
Salpeter nad) dem erften Befpripen in den Bottiden in einen fonifdren
Gupf aufhauft, und dap diefer fdhon bid anf 3 bis 4 Perzent Waffer
getrodnete Salpeter nod) bor der Sdarftrodnung einer Lufttrodnuny! auf
-eigenen Trodenftellagen untergogcn witd, rwodurd) defjen Waflergehalt bei
giinftiger Witterung bis auf 1-D Pergent herabfintt.

Gine halbe Stunde vor dem Ausdfaffen des Salpeterd ausd bder
Lrodenpfanne rird derfelbe fiber der Pfanne gefiebt, die abgejdyiedenen
RKnollen jerdriidt, dann nodmal? in felber ausdgebreitet und nady Verlauf
eiter halben Stunde auf die Abkihltijde dbertragen.

Nad) 1 bi8 2 Stunden bringt ein Arbeiter den abgekiihlten Salpeter
mit einer Kriie durd) die in der Tifdyplatte angebradten jivei Oeffnungen
in die untergeftellten 2jentnerigen Pulverfafier, die nun auf die Wage
gebradyt und mit 250 Pfund + 8 Loth (leptered als Uebergervid)t jur
Dedung ded durd) bdie Manipulation im Pulvertvert entftehenden
Abganged) gefiillt werden. P

Drei Arbeiter bejorgen dad Trodnen ded Salpeters. In der Binder-
wertjtatte ded Raifinerie-Gebaudes find auper -den zehn Arbeitern nod)
stoei Binder befhaftigt. : o :

Da bei der Fabrifagion ded Krieg8pulvers am drarijden Werke ju
©Stein nur vdllig reiner Salpeter vevarbeitet twirh, fo-darf derfelbe bei
der nod) bor der Trodnung vorzunehmenden-Probe mit der jalpeter:
fauren Silberorydldjung feine Spur einer Triibung jeigen.

b) Das Umfdhmelzen dbed Shmwefels.

Da fiir die Kriegdpulver-Crzeugung der Sdwefel fdon im raf-
finirten Suftande eingeliefert wird, jo wird derjelbe im Etabliffement nur
aud dem Grunde umgejdymolzen, um einestheild vollig gefidhert ju fein,
dap nidit dod) gefabelide Gegenftiinde, wie Sandtdener, eiferne Nagel
u. dgl., telde nidyt felten darin gefunden mwerden, im Materiale ver-
bleiben, und anderentheild, um den Scywefel in einen pordjen, leidt zer- .
veiblidyen Suftand ju verfepen und fo deffen Serfleinerung in den Tonnen
au erleidytern. :

JIm Sdymel3lotale befindet fidy ein gemauerter Herd mit jwei gup-
cifernen Sdymelzjdyalen, deven jede 400 Pfund flifligen Schiwefel faht.
Jede diejer Schmelzidyalen ift mit einer eigenen Heize berfehen und ed
bient die eine yum Schymelzen ded8 Schroefeld und die anbdere yur Aufnahme
de8 in der erften Sdyale nad) jedem Ueberleeven ded flitfligen Schroefels
in die Cinguppridmen juriidbleibenden nidyt vollig reinen Reftes.

Um bei diefer Arbeit den Schwefel moglidyit vein ju erhalten und
einen ju gropen Abfall ju vermeiden, ift die obere Herdflade mit Eifen-

e
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bled) belegt, rie aud) die Cinguppridmen twabrend ihrer Fillung auf
einer eifenbledyernen Tajje ftehen.

Der jededmalige Gintrag in die erjite Schmelzjdale betrdgt
360 Pfund Scefel, teldjer bei anfanglid) ftarterer, dann aber {droa-
dever  Holzheizung in Flup gebradt wird, wad 11/, bid 11/, Stunden
in Anfprudy nimmt. Hiebei wird mehrmalen abgejdhaumt, die fliflige
Mafle mittelft holzerner Rihridyeiter in Berwegung gebradyt und refentlidy
die Deijung fo vegulivt, dap die Temperatur ded Schivefeld nidyt iiber
1600 §. fteigt. Der fliffige Schrvefel toird nun in die holzernen, innen
mit Gifenbled) gefiitterten Pridmen iberfddpft, wobei derfelbe ein Filter
von jwwei aufeinander gelegten und in einem eifernen Tridytergeitelle
befeftigten Gifendrath-Siebe von 0-016™ Majdentveite paflict. Die mit
je sirfa 60 Pfund flifligem Sdtvefel gefiillten Pridmen verbleiben, mit
den holzernen Dedeln gejdhloflen und mit einer doppelten Stwildyplache
tiberdedt, bis des anderen Tages der AbEiAhlung iiberlaffen, wornad) der
erftarvte Schroefel auf einem maffiven Pioftentijhe ausé den mit einer
abnefmbaren Seitenrwand verfehenen Pridmen gebradt, mittelit bol-
gerner Sdlagel in tleine, bodyjtend nupgrope Stice zerjdlagen und zu
300 Pfund mit einem Uebergervichite von 8 Loth in die gervdhnliden
Pulverfaffer perpadt wird.

Nad) dem Ueberfeeven- ded gejhmolzenen Schwefeld aud der erften
Sdymelzidyale in-die fedhd Einffillprismen verbleiben nod) bei 60 Pfund
dedjelben in der Sdhale, die mdglidher Weife mit Sand oder jonftigen
fpesifif jdhtveveren Gegenftanden verunreiniget jein tdnnen. Diefer Reft
1ird nady jeder Sdmmelzung in die zrweite Schale durdy ein Leintwandfilter
fiberleert, rornad), wenun bdiefe Sdale voll geworden, der Inbalt
gefdymolzen und ebenfall8 in die Pridmen uberjd)opjt tvitd, wobei man
fedod) die Borjidt anrendet, das lepte Drittheil des fliifligen Sehivefels
?if?t mebr durdh Drabt- , fondern durd) Leinwanbdfilter pajfiven 3u
affen.

Der beim Fillen der Priémen an den Filtern erftarrte und fehr
unreine Sdyroefel wird gefammelt und jerveilig ald unveiner Schrvefel ju
Baugweden verdupert.

Dasd Umfdmelzen des8 Schroefeld witd durd) drei Arbeiter beforgt.

c) Die Darftellung der Pulvertohle.

Das Berfohlungdgebiubde enthalt, nebft dem gropen Raume mit
dem Berfohlungdofen, an beiden Fliigeln je jwei Lofale, in rwelden
cinerfeitd dad Borvidten ded zu verfohlenden DHoljed bvorgenommen,
andererfeitd der Torf in dem einen, die fertige Koble in eifernen gut ver-
{dlieBbaven Dampfern behuis der AbLahlung und bdie Torfajde in dem
anderen Lofale deponirt twird. S :

3u diefem Wertsobjecte gehdren nod) ein Scoppen jur Unterbrin.
gung bon 300 RKlafter Kohlenholz und ein Torfjhoppen mit einem Faj-
fung8raume fiir 4000 Jentner; fernev jtwei Legftdtten fir Pulverholy mit
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29 Geritftungen, auj weldy jebcr 40 RKlafter beﬁfelben in ﬁreugftéﬁm
gefdlichytet werden.

Wie Cingangd bemerft, fommt fitr Kriegspulver ausfdliepliy nue
Weiperlenhols 3ur %erfoblung, weldes im Safte gefdlagen, .von Rinde
_ und Bait befreit, in 32 Joll langen, 1 big bod)ftené 11/3 Boll biden

Edyeiten eingeliefert tird. :
Bei einem dreijabhrigen Turnué liegt Das Ro[)[enb013 im erftenSa[)re '
- im Freien auf den Geritftungen, im jtoeiten Jahre unter Dady im - Hols--
fdhoppen und im dritten Jahre fommt e8 mit einem Waffergehalt von 12
big 14 Perzent jur Berfohlung.
- . Die Berfohlung erfolgt in gupeifernen, Iuftdidyt nerfcbheﬁbaren
Bt)lmbern von 6 Fup Lange und 28 Joll Licyten-Durdymefjer, deren 20
in einer etrwad nad) ridwartd gefentten Lage im Berfohlungdofen einge-
mauert find. Swifden je jtwei diefer Jilinder (HRetorten) ijt die Feuerung
mit dem jdenfalle angebradyt, von relder ausd forvohl fiber den oberen
alg unteren Theil der Splinder die Feuerziige gefiihrt find, bdie in vertifale
Raudyichlotte miinden. Ale diefe Schlotte fommunigiven mit jwei fdhlief-
baren Raudytandlen, welde pavallel unter den $Heizen angebradyt {ind,
und in den in Mitte ded Berbohlungdofens befindlichen hoben @d)nrn-
ftein miinden.

Durd) ad)t an der Audmiindung der Feuerziige angebradyte eiferne-
Edjieber fann bei jedem Retortenpaar ble iemperatur im Jnnecn der-
felben ausgeglidyen werden.

Als Heizmaterial wird Torf vom Latbacbet Moor verrvendet.

e den ungehemmten Abjug Der Beftjllagions-Produtte ijt vid-
wdrtd an jeder Retorte ein gupeijerned Knierohr_angebradyt, welded vom -
tiefften Theile der bdie Retorte verjdylieBenden Gupeifenfdjeibe audgehend
~in einen fiiv alle Retorten gemeinfdjaftlien Kanal miindet. In diefem
dermalen aud Beton ausdgefihrien Kanale gelangen die Dejtillazions-
Produfte in einen abjeitd des BVerfohlungdgebauded befindlihen Konden-
fator, aus weldem die gasjormigen Produfte durd) ein nabe bi¢ berab
an den Bobden und feh8 Fup iiber den aus Vetonmauerwert hergeftellten
Konbenjator veidjended Robr abjiehen, der Theer aber durd) ein fupfernes
getropftes Robr in ein Refervoir flieft, aus tweldem derfelbe in ein
aoeited nad)ft anfdlieendes diberjhopft wird.

Da ¢8 fidy ertviefen bat, dap die Gastandle, fie mbgen nun aus
Biegel: oder Betonmauerwert bejtehen, den Efjigdampfen nidt ribder-
fteben, fo find fiiv den Abjug der Deftillazions-Produtte burd)gebenbs
tommunizivende Borlagen von @n‘éﬂfen beantragt.

Das Pulverholz gelangt in Stiiden von zehn Soll Lange gur Ber-
foblung und twird in fiinf Partien bei didter Sclidytung in den Retorten
fo gelagert, dap die erfte Partie vom Retortendedel 131/, Joll und "die
fiinfte Partie von der ridrdrtigen Verfdlupideibe 8s/y Joll abftebt.
In diefer Lagerung nimmt die Holymaffe 17-8 Kubitfu, d. i. 069 des
g;mgen Retortenraumes ein, daber 0 31 biefed maumm[)ulteé leer
bleiben. ,
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Um das Qagern des Holzeé in den am vorberigen "Tage in Ber-.
wendung geftandenen und nod) warmen Retorten fdnell bewirfen zu
fonnen, bedient man. fid) eigener. Fiallzilinder von Eifenbled), von einem
ettoad fleineren Durdymeffer al8 jener der Retorten, weldye, Cine Partie
1036[1iget Holzftide im Gewidte von 6:3 Pjund faffend, am-vorher-
gehenden iage gefiillt werden. Sum Raden der Retorten driict man die:
Fillzilinder ein Boll weit in die Miindung derfelben und jdhiebt mit -einer

bejtielten bo[gernen @d)etbe die @olgpattxe aud dem Fiillzilinder in die
Retorte.

3n folcbér %exfe Ponnen in nidt gany einer @tunbe 10 Retorten
geladen mwerben.” .

Der luftdidite Berfdlup bet Retortendectel rwird durdy einen Lehm-
- befdhlag bewirft, -weldyent ettvad ungeldidyter Kalt und Zovfafdye bei-
“gegeben ijt.
Die Feuerung mit Torf rwird in den erften drei Stunden etmwas
jhwader, dann aber ftarfer und bis jur Beendigung der Qperaglon gleidy
" mapig unterhalten. Das Eintragen ded Torfed, welder in Stide von

bodyjtens drei Soll Dimenjion gehadt ift, erfolgt regelmaﬁlg alle finf . -

Minuten mit eijernen Schaufeln, die 1-2 Pfund iotﬁtn&e mit Sorftlete
untermnfd)t fajfen.

Qn den erften drei @mnben gibt ‘man bdrei, weiters vier gegupfte
Cd)aufeln bei weldjer Feuerung die Temperatur in den Retorten bis
sirta 4000 €. fteigt. Al8. Anbaltspuntte jur Beurtheilung ded Opera-

- siondganged und ded Settpunﬁeé der Beendigung Ddient ein Probirjtab,
weldyer aué dent gu ncrtoblenbm Holze in der Dide von 1/, Joll
gefdmipt ift und in einer metallenen Kuppelmutter befeftiget witd; diefe
{draubt man an die ettvad unter. dem Mittelpunfte des éﬁetortenbe&el&
angebradyte hoble Schraube, wodurd) der Probirftab bi8 nabe an die
erfte Dolzpartie veidt. Fernerd ift am obeven Theile bder riidmwartigen
Berfdlupideibe ein metallenes Robhr mit einem Wedyjelhabhne angebradyt,
burd) roeldyes die gad- und Ddampfformigen Deftillazions-Produtte nady
dem Ocffnen ded Habhned ausdftromen.

Je nad) der Bejdaffenheit diefer Gafe unb bes Probirftabes, mse
bejonders in den legten Stabien der Operagion, wird der Jeitpuntt der
Beuereinftellung beftimmt, tobei jedbod) Ridficht auf die Nadywirtung
ber Warme. im  Retortentorper und dem Mauertwert genommen
werben muf.

Je nady den Witterungs- sBeﬂ)altmﬁen dann, ob man in vilig ab-
getiihlten ober nod) errvarmten Retorten verfohlt, unbd je nad) der Qua-
litat ded Heizmaterialed ergibt fidy eine FPiirzere ober langere Beitbauer
der Operaion, die jwifden 9 und 12 Stunden betragt.  *

. RMad) Beendigung der Operagion wird das Feuer aus den Heizen.
entfernt,  bie Feuerziige durd) Herausjiehen der Scyicber und audy die:
Benfter Ded Gebaubdes gedffnet; nady eimer Stunde erfolgt died and) mit
den Ajdyenfallthiiven und nady jwei @tunben mit den Thitren der Heizen..
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©o verbleibt die Kohle behufé der nothigen AbLablung in den gejdhlof-
fenen Retovten bid Friih ded nadyften Tages, um relde Jeit die Dedel
der Retorten gedffnet und die Koble mitteljt eiferner Kriiden in eiferne
Dampfer gebradt wird. Sie mup ur voljtandigen Abtihlung, bevor fie
gerfleinert wird, wenigftend vier Tage in den gefdyloflenen Dampfern
verbleiben.

Man erhalt von einem Weiperlenholze mit 12 bid 14 Pergent
Waflergehalt bei foldem Berfoblungs-Modus 265 Perzent {dharze
Pulverfohle mit 80 bi8 83 Perzent Kohlenftoffgehalt und e8 miijfen die
Criragnip-Pergente jeder in Betrieb gewefenen Retocte wijden 255
und 27°5 liegen. Glanjrup findet fid) nur an fehr wenigen Koblenftiden
vor, und e8 wird derfelbe vor der Jertleinerung der Koble nidyt befeitigt.
Cin Abfall an unbraudbarer Kohle tommt nidyt vor.

50 RKlajter 3230llige8 Weierlenholy geben die Koble fiir 1000
Bentner Kriegdpulver.

Die brennbaren Gafe werden jur Heizung der Retorten nidt
beniipt, da man der Unfidyt ift, dap der hiedurd) ju erjielende Getvinn
an Brennmaterial im Bergleide der Anlags- und Repavatursdboften einer
diefem Srvede entjpredyenden Einridtung ein ju geringer fei.

3n diefem Wertobjefte ftehen fieben Axbeiter in' Bermendung.

d) Die Bertleinerung des @cbwcfef{ﬁ'u"qb'ber KRoble

Pringipiell wird der Schwefel moglidyit und nicht fiie fidy allein,
fondern unter Beigabe von Salpeter jerfleint, die-Koble hingegen fiir jid
allein und nidt fo roeit, al8 e8 die biefiir beitimmten Tonnen julaffen
toiirden. ’

Bu diejem Jwede ift dad Jerfleinerungdroert beftimmt, weldes
fey8 Qofalitaten enthalt. In Mitte ded Gebauded befinden fid) neben-
einander die beiden Tonnenlotale, je gwei Jerfleinerungdtonnen ent.
Baltend, rovon dasd eine Lotale fiir die Sertleinerung des Schrvefels, dad
anbdere fiir die der Kofle beftimmt ift. An dieje beiden Lotale {dhliept fidh
je ein Abwagelotale an, von welden dad fiir den Schwefel beftimmte,
cine Sdalwage nebjt einem_Krabne, dad jum Vorridten der. Koble
geborige nur mit einem Krabne verfeben ijt.

In der Breite beider Tonnenlotale {dyliet fid) an diefe die Antriebe-
fammer und an leptere die Gber dem Weridtanale erbaute Rabdjtube an.

Der Motor, ein eiferned unterjhladtiges Poncelet-Rad mit hol-
sernen Schaufeln, arbeitet mit 65 Perzent Nupeffett und einer effeftiven
Kraft von 7-6 Pferdetrdften, womit jwei Sehwefeltonnen, jroei Koblen-

tonnen und eine Saug- und Deudpumpe u bewegen find. Der Antrieb

der Tonnen wird durd) Riemen vermittelt und ed find die vier Jerflei-
nerung8tonnen hinfidhtlid) ded8 Antriebe8 unabbingig von einander. Audy
ift fiiv jede Tonne ein eigener Tourenzdhler vorhanden, welder dad
Abftellen nad) vollbradter Tourenzahl berirtt.
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Die Berfleinerungstonnen Dhaben fiir Schrefel und Koble gan
gleiche Konjtrufzion,

Der inneve Durdymeffer betvagt 71/, Fup, der Abjtand der Bidden
25 Boll; Boden und Dauben find aug Eidenholz, die am inneven
Umfange vorjtehenden 23 Rippen aus Weifbudjenholz erjeugt. Die
eiferne Tonnenage ift mit einem Holymantel umgeben.

Jede Tonne ift mit einem maffiven und einem gittevartigen €nt-

leerungs-Dedel verfehen, weld) lepterer dad gerfleinte Materiale duvd-
laft, die Bronzefugeln hingegen in der Tonne balt.
A Die Tonnen ruben mit den eifernen Agen in je sroei felbftjdymierenden
Qagern, welde auf den mafjiven eidhenen Tonnengejtellen befeftiget find,
durd) eine Sdeibentuppelung ijt die Tonnenage mit det QIntmbmelle
vetbunden.

Die Tonnengeftelle find mit den Unterjiigen eined vom 8uf;boben
ped Lofaled um neun Fup erhobten Breterbodens (Tonmnenboden) feit
perbunden und nad) abwdrtd ftaubbidt verjdalt. Die halbe, fiber dasd
Beftell emporragende Tonne ift mit einem in der Form gleiden Holz-
mantel bededt, weldyer in einer Falze ded Tonnengejtelled tuht, und mit
einer jdylieBbaren Kloppe,perjehen iit.

Der gefdyloffane: Tonnemmantel verhiitet das Verftanben des jers
tleinten Patevialed beim Entleeven.

Unmittelbar unter dem-Tonnenboden hat die tridyteridrmige Breter-
verjdalung einen Holzrahmen, an weldyem der lederne Entleerungstridyter
befeftigt ift und frei: herablangt. An der unteren Oeffnung des, Ent-
lecrunggtridyters ift ein 616|ebcrbed;'el angebrad)t, mwelder genau anf die
untevgejtellten pridmatifdjen bhdlzernen Seyroefel- und eifernen Koblen-
Paften papt, und durd) weldyen das zertleinte Material bei dem redytzeitigen
Lefinen und Sdhliehen ded Sdyiebers ohne nennensdwerthe Berftaubung
aug dem Ledertridyter in die Kaften gelangt.

Um nun dag Entleeven der Tonnen mit wenig Arbeitern vornehmen
au tonmnen, find bei den Sdywefeltonnen drei, bei dben Koblentonnen hin.
gegen bier Kaften nebeneinander auf einen Rollwagen geftellt, der fidh
von Cinem NArbeiter auf der im Fupboben bdes Lotaled einbetonivten
E€dyienenbahn mit Leidhtigeit hin und her bervegen lat.

Diefe Bervegung ijt genau fo begrenst, dap, wenn bdie Kaften ridtig
auf den Rollragen geftellt find, der Schieberdedel fdnel und pajjend
auf die Oefinung eined jeden Kajtens gelegt werden fann.

Sir die Jerbleinerung des Schefeld erhalt jede der biefiir
beftimmten Tonnen al8 Fiillung:

75 Pfund Schrefel,

%5,  Galpeter,

1 111
igg oot 2111 Diameter Bronzetugeln.

L)
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Die Kohlentonnen :

100 Bfund Pulverfohle in @tuden
" 200 , mit 6'T Diameter. %ronae!uge[n

- Der Scytwefel mit dem Salpeter bebarf sur Jertleinerurig 1200,
bie Kohle 900 Sonnenumgdnge bei einer Gefdywindigfeit von 8 bis 10
Souren in der Minute.

, Die Brongetugeln find aus einer Legirung von 100 Pjund Kupfer
und 22 Pfund Binn ergeugt und an der Q’berﬂad;e rein appretirt; die
Ybniigung betrigt beim Salpeter-Schroefel ein Loth, bei der Kohle funf
Loth auf einen Jentner ded jerfleinten- Materiales.

Bronetugeln mit 67T Diameter werden ald dreilinige m.rmenbet,
fobald fie ficy big auf 4" Diameter abjdleifen; jene mit 3™ Diameter

bleiben in {olange in %enugung, ald xbt Diameter nidyt fleiner ald
21T wird.

Bur Crmittlung der Abniipung der Kugeln und um den Geridyts-
abgang in ben Sonnen 3u erjepen, wad waibrend des WerPsbetriebes
immer nady Berlauf Cines Monats ‘3u gefheben hat, tverden diefelben
aus den Tonnen genommen und falibrirt, twofiir ein eigener Tijdy mit
einem Kalibrirgitter, Taf. I, §Fig. 1, vorhanden ift. Nady obiger Stizze
" wird eine angemeflene Menge der zu unterfudjenden Kugeln in die durdy
Bortbreter. gebildete gropere Wbtheilung a. gegeben, der Schieber m
befeitigt und die Kugeln nad) dem etwas. geneigten Gitter b hingejdhoben,
iiber reldyes die Falibermaigen hinroeg rpﬂem, die gu Meinen aber durd)-
fallen; erftere gelangen durd) die Rinne d.in_ den untergejtelten Kajten
K' und bdie leptere durd) die Rinne g in den anbmn Sm'ten K. .

Wahrend bes Berfdyiebens der Kugeln . auf das "Kalibrivgitter
befemgt man bdie halben Kugeln und Brongefplitter, gibt jelbe vorlaufig
in bie Abtheilungen ec, aus welden fie jdlieplid durdy die mit Sdyieber
verfebenent Deffnungen nn herausdgebradyt werden.

. Das Fiillen der Tonnen erfolgt bei gedffneter Klappe der Tonnen-
mantel durd) die Tonnendfjnung, wozu der gerwogene Salpeter und
Sdyefel in holzerne mit jwei Handhaben verjehene Kajten gegeben
wird, bdie Cin Arbeiter mxttelft ded Krabned auf den Tonnenboden hebt.

€benjo wird die Koble in Kaften bon Eifenbled) auf den Tonnen-
- boden gebradyt; vier volle Kaften faffen zirfa 100 Pfund Koble in
'@tubcfen me[cbe gur Fillung Ciner Tonne beftimmt und nidyt gemogen
twerden

Bum Gntleeren der Tonnen twird der -vbolle mit dem Gitterdeckel
gewedyfelt und die Tonnen in die normale Bewegung verfept.

-Die Koblengertleinerung mup mit der Bereitung ded Pulverfapesd
gleiyen Syritt halten, indem die gertlcinte Koble wegen begieriger Auf-
nahme von Waffer nidht iiber 48 Stunden in den. eifenbledyernen Kaften
verbleiben darf. Die Daritellung de8 Salpeter-Schrwefel8 hingegen erfolgt
am wedmapigften in den Wintermonaten, und e8 fann bon diefem
Sﬁatermle immer ein grdperer Borrath unbefd)abet per Qualitit Des-
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felben vothanden fein. Fir die Deponirung wird der Salpeter-Sdhtvefel
in die 23entnerigen roeidyen Pulverfafier ju 280 Pfund eingerwogen.

Die Arbeiten im Jertleinerungdtver? werden von jwei Arbeitern
bejorgt, wenn blog Kohle zerfleint rird; mup jedod) wabhrend der Pulver-
ergeugung nebit der Koble aud) Sdhwefel zerfleint werben, fo find fiinf
Arbeiter erforderlidh.

Die botbemerfte Saug- und Drudpumpe liefert nidht nur das
~ nothige: Trintroaffer fiiv die Kaferne am Kapenberge, jonbdern e8 ift aud

die Cinridtung getvoffen, dap die in diefem Gebaubde befindlihe Bade- .
anftalt mit Waffer verjorgt, und im Falle eined audbredenden Feuers
die Sprigenfdlande am Brunnenftinder of8 aud) an ziwei vorhandenen
Feuerwedfeln angefdraubt werden tonnen, modurd) ed moglid ift, eines
Branded in jedem Theile der Kaferne Herr ju twerben.

Gin jundadit ded8 Brunnenftinders unter der Crde angelegted Refer-
poir von 200 Gimer Rauminhalt nimmt den ugefibhrien Ueberfdyup an

Waffer auf, welder durd) natirliden Trud der Salpeter-Raifinerie
sugeleitet wird. ' '

€) DieAbwage der Pulver-Beftandtheile (Dofirung) und
. g bie Wifdung derfelben. '

Das Dofivnngdwert,” anperhald der An an der Fabritrape gelegen,
bildet mit den beiben am Wertstanal in der Au befindlidhen Mifdywerfen
und dem ebenfalld an der Fabritvape fituirten Sapdepot eine Werts-
gruppe, in oeldyen Dbjeften adyt Arbeiter bejdyaftiget find. - '

Das Dofirungsrvert, beftimmt jur Abwage der drei Pulvermaterialien
und Deponirung ded furrenten Bebarfes an felben, umfapt drei Lokali-
taten, bon welden die mittlere grofte, mit ywei Sdalwagen verjehen, zur
Wbroage beniipt twird; in den iwei andberen tird einevjeitd der Salpeter
und Safpeter-Sehrefel in Faflern und andeverfeitd die gerfleinte Kohle in
eifernen Kaften hinterlegt. Diefes Lokale ift vollig feuerfidjer.

~ Die beiden Mijdyroerfe, im Baue wie in ihrer inneren Cinridytung
-vollig fongruent, {ind mit ihrer Ldngenfront fentredht auf die Kanals
“ridtung geftellt. Jedes derfelben enthalt jwei Mijd)lofale mit je tvei
Mijdytonnen, welde durd) die iiber dem Wertdtanale befindlide Rad-
ftube getvennt find. Un der {iidlihen Seite ijt in der ganzen Ldnge diefer
. Gebiubde ein breiter gedefter Raum vorhanden, 1o fiir je jroei Mifch-
tonnen ein Krabn jum Cmporfdaffen der Waterialtften auf die Tonnen-
boden angebradyt ift. Der Motor ift fiir jedes Mijhwert ein eifernes
unterfdyladtiges Poncelet-Rad mit eifernen Sdhaufeln, welded mit
68 Pergent Nupeffeft und einer effeftiven Kraft von 72 Pfevdetrdfte
atbeitet, womit vier Mifd)tonnen bewegt werden. - - :

Der Antrieb ift von der Rabdare aud durd) jwei Trandport- und
jtei Stirnrader vermittelt, u. 3. devart, dap die in jedem Mifdywerke
- befindliden Tonnen nuv gleidyzeitig in Betwegung und Stilljtand gefept
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terden tonnen, rwephalb aud) injedem Mijdyroerte nur Ein Tourenzabler
?orb;nben ift, mwelder die Tonnen nady vollbradyter Tourenzahl in Still
tand fest.

Die Grdpe und Cinvidtung der Wifdhtonnen, der Tonnenmantel
und Gejtelle twie aud) der Entleerungd-BVorridytungen ift gany diefelbe wie
jene im Berfleinerungdwerfe, nur beftehen die Boben der Mifdytonnen
aus einem mit ftarfem Soblenleder belegten Holzgerippe, und der unter
dem [edernen Cntleerungstridyter befindlide Rollrwagen nimmt vier Sap-

tijten auf, von welden jeder 50 Pfund Pulverfap fafpt.
’ Da fidy die Arbeiter rwihrend ded Ganges der Mijdywerfe im Dofi-
tung8rerfe befinden, alltoo fie mit der Materialroage befdaftigt find, es
jedod) nothwenbdig ift von dem vidtigen Gange der Mijdytonnen in fteter
Kenntnip 3u fein, fo ift jedes Mifdywer? mittelit eined Glodenzuges mit
dem Dofirungsiwerfe verbunden und ed wird jeder Tonnenumgang im
Abmwaglofale durd) cinen Glodenjdhlag bezeidhnet, rwozu fiir jedes Mifdh-
werf im Abtwaglotale eine Glode vorhanden ift, bdie jid) durd) die Hobhe
ded Toned von einander unteridyeiden. '

Da das Dofirungsverhiltnip mit

74 Theile Salpeter,

10 , Edwefel, e

16 ,  Koble vorgeidyrieben ift, und.bdie Fillung einer Mifdy-
tonne in -

200 Pfund Sapmateriale und S e

300 y  mit 3T Diameter Brorigefugeln. beftebt, - fo find die
Gewidyte fiir Eine Tonnenfillung DTS
' 64 Pfund Salpeter

20 , ECalpeter-Edyrefel
. Salpeter
20 , Salpeter-Smwefel

, Soble im dritten

16, s o Diertent -
wodurd) diefe Kajfen ganz gleide Dimenfionen erhalten fonnten und fidy
nur duperlidy durd) die Farbe ded Anftridhd unterideiden, indem jeme,
welde Salpeter-Schroefel enthalten weip, bdie mit Koble gefiillten aber
grau find.

Die Material-Abrage witd mit gropter Genauigleit vorgenommen
und nur bei der Koble wird in Ridfidt des unvermeidliden BVerftaubens
ein fleiner aber fonjtanter Ausfdhlag auf Seite der Koble geftattet.

Bur Ueberfiihrung deg Materialed von der Dojirung in die Mifdh-
werfe und von Ddiefen in dad Sapdepot, Ddienen Material-Handrodgen,
auf deren Briide adt Material- oder Saptiften Raum haben. Diefe
Wagen find mit gupeifernen Radern verfehen, deven brongene Reife am
Umfange etivad fonver abgedreht find, und deven Durdymefier nur ein
Fup betragt, daber audy die Briide vom Bobden nicdht hober abfteht ald
15 3oll. Die Bugtraft betrigt, bei einer Belajtung ded Wagens bon
10 Beniner auf horizontalem Betonwege, 32 Pfund.

} im erften-, Joo o -

% im gweiten > Matevial-Kaften,
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Beim Fiillen der Mijdhtonnen beobadytet man, daf vorerjt der
Salpeter und die bindre Mifdiung von Salpeter und Sdwefel und bier-
Tad) die Koble eingetragen tird, wornad) ohne Saumnip dasd Sdliepen
Derfelben erfolgt.

Mit 1440 Tonnenumgdngen, 8 6id 10 per Minute, ijt die Mijdung
ded Saped beendet. Durd) die bhiebei ftattiindende Crivdrmung bded
Gdywefel8 beginnt der Saf nad) 1000 Touven fidy ju ballen und am
Lonnenumfange anjulegen, wephalb bei 1100 Touten der Mijdhung mit
gepolfterten Handjdylageln wabrend dreier Tonnenumginge am Umfange
geflopft wird, wodurdy der an den Rippen und Dauben anhaftende Sap
«abgeldft und der Mifdung unterjogen wird. Diefed Klopfen mup nady

1300 Touren und fury vor dem Cntleeren der Tonnen tviederholt
toerden.

Die Temperatur ded Pulverfaped in den Mijdytonnen fteigt nie
iiber 300 €. Durd) bdie Reibung der Schtvefel- und Kobhlen-Partifeln
titd nadygerviefenermagen Cleftrizitat enttwidelt, weldye fid) aber in
Folge der fteten natiiclichen Ableitung nie in gefahrlidher oder die Sap-
mijdung hindernder Weife fteigern fann.

Die Abniipung der Bronzefugeln betragt 1'5 Loth per Jentner

Sap und e8 revden diefelben jeden Monat Falibrivt und der Abgang in
‘ben Tonnen erjept.

Der biefiir beftimmte Tifd) ift gang fo eingeridytet, rie jener im
Bertleinerungs-Werfe, nur It dad RKalibrirgitter Kugeln unter 21
Ddurd), twelde al8 abnormal unter die Brudybronze gegeben twerden.

Der fertige Pulberfap wird in dem mittleren gerwdlbten und vollig
feuerfidheren Qotale ded Sapdepotd abgelagert, wo felben dad Prefvert
mad) Bedarf behebt. Cin Vorlotale ded8 Sapablagerungs-Raumes dient
sur Aujjtellung der aud dem Preproerfe juriidgelangenden leeren Sap-
Taften.

Fiir beide Mifdywerte, weldje taglid) 64 Sentner Pulverjap liefern,
find adyt Arbeiter beftimmt, rwelde mit den 3wei im Serbleinerungs-

werfe bejd)aftigten aud) dag Vermengen ded Pulvers in dem besiiglichen
BWerke bejorgen.

f) Dad Anfeudten und Preffen ded feudten Pulverfapes,
dpann dad Riffeln der Pulverfuden.

Das biefiir beftimmte Gebiude enthalt vier Lofale, von welden das
erfte sur Befeudytung ded Pulverfapes, das jweite sum Preffen desfelben,
das Dritte fiir den Veotor und Antrieb, und das vierte jum Riffeln der
Pulverfudyen dient. :

Das Befeudytungslotale enthdlt in einer e die Wajferzuleitung
mit einem Wedyfelhahne, unter weldem fidy eine tupferne Wafjertvanne
auf einem Gejtelle befindet, rofelbjt aud) die Spripgefape und die auf
3, 2, 1 und 1/, Pjund Wafjer jimentivten Bedjer ihren Plap finden;

2
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ferner befinden jidy in biejem Lofale vier Befendytungstifre, ein Sieb-
apparat fiir den unangefeudyteten Pulverfap, Taf. II, Fig. 2, und ein new
fonjtrnicter Waffervertheilungs-Apparat mit W afdjinenantrieb.

Die in diefem Lofale vortommenden Arbeiten find folgende:

. Der Pulverfap wird mitteljt der Handwdagen aud dem Sap-Depot
bicher gebracdyt und wvorerjt geficbt, um bdie Eleineren Bronzefplitter zu
bejeitigen; zu diefem Bivede dient der Siebappavat, beftehend aud einem
bolzernen Kajten a b ¢ d obhne Boden, deffen obere %ertafelung mit
einer quadratijden Oeffnung mm berfehen ijt, genau jo grop, dap die
Mindung eined Saplaftend K in den Falj diefer Oefinung paft.

Jm Jnneven ded Cicbfaftend hiangt an Riemen ein Meffingdrath-

Gieb S mit 5V Majdentoeite, roeldjes durdy zwei Arbeiter mittelt der - -

Bugdrithe und Handhaben b, hin eine {dhnelle und furge Hin- und
-Perberegung verjept wird.

Der Sieblajten vuht anf der Platte eines Befeudtungstifded, und
~ indem der lodere Pulverfap im Sapfaften mitteljt eined Breted etrvas
fomprimirt wicd, - legen jroei Arbeiter den Sapfaften vorerft horingontal
auf den @tebfmten und ftellen fodbann denfelben fdynell mit feiner Wiin-
dung auf die Oeffnung mm. Durd) mafiges Klopfen-qui den Saplaften -

~ fallt der Sap durd) dad betwegte Sieb in Jeit pou-1/, Winute auf den

- Befeudytungstifdy , - wabrend fic) die %tonaeiplittet auf bem @ube
fammeln.

Der Saplajten, wie der mit iragatmm bet[ebene @tebtaﬁen
werden biernad) vom Fijde entfernt und dee- gefighte Pulverjay, jirfa
50 Pfund, auf demfetben ausgebreitet, wornad) der apd dem Korn- unbd
erjten Sortirwerfe in8 Preprvert uriidgelangende Pulverftaub, dann die
- Gldtt-Tonnen-Keufte und dasd im weiten Sortirwerte entfpringende ju
grobe Korn, wiz aud) die beim Preffen abjallenden Pulverfudyen-Stirde,
leptere nad) bovaudgegangenem Quetidyen, al8 jogenanntes Retourmateriale

im Berbaltniffe der entfpringenden Mengen und des in diefem Werte su

verarbeitenden frijden Saped diefem beigegeben wird.

Das Befeudyten diefer Sapmaffe, weldye gewdhnlidy 75 bis 80
Piund betragt, bewirtt ein Arbeiter mit dem Spripgefape, Taf. II, Fig. 3;
Dasfelbe fapt 5 Pfund Waffer, und e8 flieht diefe Wenge in jroei Smmuten
durd) die Braufe in 46 feinen Strabhlen aus.

~ Bur Befeudtung des Pulverfaped find 10 Perzent Wajfer normirt;
da jedod) dad dem frijd) bereiteten Pulverfape beizumengende Retour.
materiale je nad) dem Grzeugungs-Stadium, aus dem 8 entjprungen ift,
einen gevingeren und berjdyiedenen %aﬁergeba[t bat, fo wird audy bei der-
Wafferzugabe bieranf Ridfidt genommen. €8 erhalten demnady) 50 Pfund
tvodener Pulverfap und 25 big 30 Pfund Retourmateriale 53/4 Pfund
Raffer jur Befeudytung.

Die vorlaufige BVertheilung es Baffers im Sape erfolgt auf den
Befeudytungstijden mittelit groper beftielter IMifdhdlzer, die definitive
jedod) bisher durd) ben proviforijhen BWertheilungd-Apparat, Taf. II,
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Fig. 4, welder aud einem holzernen Rahmen a mit vier turzen Fipen b
beftebt, in weld)" erfterem ein von Meffingdrabht geflodyteres Siebgitter m -
- mit 3T Majdjenweite eingelegt ift; diefed Siebgitter hat 36 Joll
Qange und 33 3oll - Breite und rubt auf 11 parallel in dem Rahmen
befejtigten 1 Linie diden Sifenjdjienen. Ueber diefem Siebe find ebenfalld
parallel 3u einander und in der Ridhtung der Betwegung ded oberen Sieb-
gitters n, 9 Meflingdrathe von 1 Linie Dide gefpannt, auf welden das
Oberfieb mit 7 Linien Mafdyenrveite fdleift und durd dieder entfpredyende
Abjtand beider Siebe Ponftant erhalten wird. - Cin Bretrahmen r r, mit
pem Fiillraume K ift mit einem geringen Spielaume diber dem Oberfiebe
befeftigt: : '

, %nbe’m jwei Acbeiter den obeven Siebrahmen an den Handhaben
h, h mit einem Hube von 13/, Boll und einer Gefdyrindigteit von irfa
160 Zouven per Minute hin "und ber berwegen, und. der vorlaufig
befenchtete Pulverfap in den Fiillaum gejdyiittet wird, paffict derfelbe
beide Siebgitter und toird durd) diefe devart bearbeitet, bdaf nidyt nur
dad Wajfer im Sape beffer vertheilt ift, fondern diefer audy in der Mafje
mehr und gleihmapig gelodert sur Prefje gelangt. Infolange i) diefer
Apparat nod) in der Erprobung befindet, wird derfelbe mit jeiner Lange
nady der Breite e_in&i%efehd)tungétifd)ee T auf einen folden gejtellt; .e8
ift jedod) nunmehyr,. di-fijibér Apparat in feiner Leiftung und Dauer-
baftigleit bervdbet, befdylofien, Benjelben im Anfeudytungslotale auf einen
eigenen Tifd) u figiven, und ihn durd) die Trandmijfion antreiben zu
Iaffen, wodurdyywet Arbeiter exfpart werden. _

Der befeudyiete Pukverfap gelangt in mit Dedeln verfehene Sap-
Rifthen, & 25 Pfund: Inbalt, Taf. I, Fig. 5, su den Prefen.
' Das jeite Lofale des Prepoerled enthdlt fed)d. Walzenpreffen,
Saf. II, Fig. 6, rwelde zu dreien in rwei Reihen aufgeftellt find; Cine
Prefle nimmt nidt mebr al8 1/, Quadrattlafter Bodenflade ein. Swifden
den Preffen ift die Trandmifjionswelle in den Fupboden verfenft, und
diefe, roie die mit felber in Berbindbung ftehenden Antriebdrader durd
einen mit Thiiren verfehenen Bretterfajten fiberdedt. , ’

Die Walzenprefle bejteht ausd jwei ftarken gupeifernen Standern,
awifdhen welden drei Walzen fid) bervegen, deren Arenmitten genau in
der Lertitalen liegen.

Die unterfte Metalwalze C — 93/, ol Diameter — ift mit der
Antriebdroclle verbunden; bdie mittlere Papier-Walze B — 20 Joll
Diameter — wird durd) die Walze C angetrieben und trigt dad endloje
Preptud) m; bdie oberfte Metalwalze A — 30 Boll Diameter — Ffom-
primivt den Pulverfap und e8 find dephalb deven Agen nady der Verti-
falen beweglid). Die Drucfroalze A madit fiinf Umgdnge in der Stunbde.

Das endlofe Tud), beftehend aus ftarfer Hanfleintwvand, lauft fber
bie drei Rollen a, b, ¢ und fann durd) die Walze a angefpannt werden.

Beiderfeitd der drei Walzen A, B, Cift ein Hebelfhftema b fgh
angebradyt; auf den beiden unteven Hebelarmen rubt ein gemeinjdhaftlidyes

2'
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Sdywergerwidt von 520 Pund; die oberen Hebel a b driiden auf jwei
Stablbolzen c, d, welde den Drud auf die Lagerdedel der Walze A
fortpflangen.

Der Gejammtdrud, welden die Walze A auf die 1 Joll hohe und
14 Boll breite Sapidjidhte ausdibt, betragt 446 Wiener Jentner obder
24.976 Rilogramm.

Der befeudytete Pulverjap fommt, wie erwahnt, in Sap-Riftden D
aur Preffe und wird mittelit einer fupfecnen Sapfdhaufel in den Fiill-
taften E iibertragen. Die Hobe der ju fomprimirenden Sapfdyidite wird
durd) den Abftand bder unteren Abjtridhfante ded mittelit der Fliigel-
mutter o verfdjiebbaven Stellbretted p q bejtimmt und betrigt gerwohnlid
1 Boll; nur beim Ausarbeiten, wenn dad BVerhaltnip ded Retourmateriales
gum frifdhbereiteten Sﬁulnetfage ein gropered wird, gibt man der loderen
Capjdidyte 11 Linien Hobhe.

Ourd) das endlofe Tudy wird der Pulverjay unter die Drudmwalze
gebrad)t und allda bid ju einer Dide ded Pulverfudyens von 41/, Linien
Pomprimirt,

Das fpejifijhe Setvidht der frifdh gepref;ten S?ucben foll jtifdhen 1-70
bis 1:73 liegen.

Um einen Pontinuitliden und g[eld)maﬁlgen QIuBtntt de8 Saped aus
dem mit Saf ftetd voll erba[tenen Fillkaften zu, ersielen, ift der Abjtreidy-
ante bded Otellbreted eine hovijontale Betvegung mit 5 Linien Hub
gegeben, welde durd) eine iiber ber %lafonb %eﬁd)a[nng angebradyte
Transmifjionsdwelle vevmittelt wird.

Die aud der Prefie gelangenden sIhﬂberfuc[)en find an beiden
Randern ungeniigend dicht, wephald jwei Stahimefier s Dieje [odeven
Lheile von dem didhten Pulverbudyen trennen; diefer wird in der Breite
von 12 3oll tvijden den Meffern nad) viikrodrtd fiber die obere Fladye
des8 Kudjenbredhers g nod) um 6 bis 8 Joll hinaudgejdhoben, wornady der
Suden iiber der Kante k bridht und durd) dad Rut{dhbrett r in das unter-
geftellte Kuden-Riftdhen K* geleitet wird.

Die durd) die Meffer s abgetrennten lodeven Kudjentbeile fallen auf
bie nady beiden Seiten der Pueffe geneigten Rinnen R unbd werden eben-
fall$ in untergeftellten Kudpen-Kiftdyen K gefammelt.

Diefe Kudjenabfdlle gibt man dem zu befeudytenden Sape bei; bie-
felben miifjen jedod) vorher gequetidht twerden, da fie ju grofe und batte
Stiide enthalten, welde den gleidhymapigen Austritt aus dem Filfaften
hindern wiirden.

3u biefem 8med¢beﬁnbet fid eine Eleine halzerne Piitte, 40 Schritte
vom Preproecte entfernt, in_der Au unbd enthdlt eine mit einfadyem Kur
belantrieb verfehene Kudjen-Quetjde. Die Kudjenabfille rerden in einen
Sridyter gegeben, durd) rwelden fie jwifdyen rei holzerne Walzen von
ungleien Durdymeffern und Umbdrehungs-Gefdmwindigteiten gelangen
und bei 2 Linien Ybftand der Walzen-Umfange fo weit zerdriidt werden,
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dap fie, dem zu prejlenden Pulverfape beigemengt, den Austritt desjelben
aud dem Fiilltaften nidyt mehv hemmen.

Der unvermeidliden Reibung egen, welde dad zu bearbeitende
Pulbermateriale zrvijden den Quetjdralzen exleidet, ift diefe Manipula-
tion abfeitd Ded Prepwerfed verlegt worden. Um jedod) die jur Hin. und
Buriidbeforderung de8 Quet{dymaterialed erforderlide Zeit auf ein
Minimum 3u veftringiven, ift dasd Preproert mit der Quetidhhiitte durd
eine fleinfpurige Gijenbabn verbunbden, auj welder die vollen Kudyen-
Kiftdyen mitteljt eined Rollrvagens blod durd) den ertheilten Shung hin
und her fpedivt werbden.

Die Pulverfudyen, von welden eine Prefie tagli 12 Bentner
liefert, werbden in dad-vierte Lofale dibertragen, o fie mittelft einer durd)
Riemenantrieb mit 108 Umgangen per Minute in Bewegung gefepten
Riffelmafdine in Stiden von zirfa 3/3 ol Dimenfion gebroden
twerden.

Bon den Riffeltvalzen, deren Duvdymefier 3 Boll und die Lange
10 3oll betrdgt, fallen die Kudyenitiike in RKijtdhen, in weldjen fie unbe-
dectt verbleiben, und erjt Abends vor der Wrbeitseinftellung in das
Pulvertudyen-Trodenhaus diberfiihrt werden, allwo die Kiftdhen & 50 big
55 Pjund geriffelter Kudyen ebenfall8 unbededt in Reihen geftellt
roerden, um ein toeitered Uebertrodnen dev Kudyen ju bewirken.

Jm bdritten Lofale befindet jid) der Motor jammt einem Theile der
Antriebsbeftandtheile verfenft unter dem Fupboden, fo. jwar, dap bdie
Uebertragung der Pulverfudyen vom Preplofale in dasd Riffellofale unge:
hindert durd) die Rabdjtube ftattfinden fann.

Der Motor, ein vertifaled Tangential-Rad mit 5 Fup Diameter
und 6 3oll Schaufelbreite, ijt von Eijen conftruirt und in der Werljtatte
de8 Pulverwerfed erzengt. €3 arbeitet diefed Rad mit einem Nugpeffelt bon
65 Perzent und mit einer effettiven Kraft von 1-75 Pferdetrafte, womit
die fed)8 Walzenpreffen und deren Sdhiebervorridtungen an den Fille
faften, tie aud) die Riffelmajdine und der Wajfervertheilungs-Apparat
angetrieben werden. v

An Arbeitdperfonale bedarf das Prepwert 13 Mann; bhievon
bedienen 6 Mann die jedhs Preflen, je 1 Mann die Kudhenquetide und
die Riffelmafdyine, und die dibrigen 9 WMann beforgen die Sufubr ded
Pulverjaped und dasd Befeudyten dedfelben.

g) Das Kdrnen des Pulvers.

Dasd biefiir bejtimmte Gebiude hat finf Raumlidyteiten, bon welden
die mittleve fiir den Motor, die fid) beiderfeitd anjdliehenden fir je eine
Kornmajdine, Tof. I, Fig. 7, und die an den Gebaubdefliigeln befind-
lihen tleineven Lotale fiir die WMaterial-Ablage beftimmt find.

Der Motor, eine einfadje Realjions-Turbine mit einem Sdoufel-
tad von 22 Boll Diameter, arbeitet bei einer Gefalldhohe von 125 Fus
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und einem MWafferzuflup von 7-65 Kubitfup per Setunde mit 60 Perzent
© Nupeifelt, und entwidelt fiir den Antrieb der beiden Kdrnmafdjinen,
effeftiv 7-6 Pfecdetvafte. . ’

Der  Riemenantrieb it auf den Bodenvaum ded Gebiudes
perlegt. '

. Die Kornmajdyine bejteht aus einer freidrunden eidhenen Tifdh-
platte A, 1welde durd) 12 von der gubeifernen Rofette C diametral aus-
{aufende eihene Arme B mit diefer verbunden ift.

Die Tifdyplatte hangt an 12 mit Oefen verfehenen Kupferftangen D.
boriontal 32 Boll iiber dem Fupboden und tvigt 12 Siebgarnituren G.
Gben 1o viele Cinfiilltridyter E find an einem eifernen Ringe F befejtigt
und durd) je einen Lederidhland) H mit der jugehorigen Siebgarnitur ver-
bunbden, bduvd). me[cben die Kudenitiide in bas Snnere der @tebgatmtur
gelangm

Fiir jede @ubgarmtur hat Ddie %tid)platte einen ftexétunben Aus.
fdynitt a und einen fongentrijdhen Bort b, in weldjem der unteve Theil der
Siebgarnitur feft figt; um leptere auf der Tijdyplatte wabrend der Bemwe-
gung ded Siebtifdes fcft su Balten, ift joifdien .je jtoei Siebgarnituven
ein metallener Bolzen angebrad)t, deffen beide Arme fiber den Rand- der
t@lebbecte[ gebrebt und diefe mit 8[ugelfcbmubéh h?ébetgebrucft toerden

dninen PRI IR

Unter 1ebet Siebgarnitur befindet fidy; * am %aﬁﬁnbm befeftigt, ein
eidjener Pulver-Aufnahmstajten K, welder tapta[ geftel[t nad) Aupen ju
mit 3toei @cbub[aben c und d zur %quna&nte’ De8 guittien Korned und
nad) Innen ju im unteven Theile mit einer @d;xrbtaﬁe e fite den Pulver-
ftaub verjeben ift.

- Die Bewegung der SRaf(f)me erfolgt durd) die ﬁntbe!age M, bderen
Ausbiegung 6 oll betrdgt, mithin. jede Siebgarnitur in einem Kreife

- von 1 Fup Durdymefier bewegt toird; die Are hat ein Lager unmittelbar

unter der Riemenjdeibe R, ein Sapfeulager S und ein Kurbellager,
teldyed in' der Rofette C befejtigt ift. Das Crteve ift ein gerwdhn.
lidges Oellager mit metallenen Lagerjdyalen, dad Kurbel- und das Sapfen-
lager aber befteht aus einer metallenen Hiilfe mit vier eingefepten Keilen
gou Podhols (hgnum sanctum), gwifden denen fidy die eiferne Are
teht. .
© - Beide btefe Lager toerben mit %aﬁet gefpeiit; ed i[lef;t biefed durd) -
das mobr r in die Sduale s, wird durd) dad an. der Kurbelage anliegende.
Robhr t in dad Kurbellager 1 geleitet, von Dem e8 in bden Zridyter o und
da8 Bapfenlager S gelangt, und endlidy duvd) dag Heberohr 'w in den .
. Kanal X ablauft.

Die Siebgarnituren find aus Gidyenhols gedrebt, aupen mit tupfemen .
- Reifen umlegt und bejtehen aus drei Theilen. Dev obere Lidytendurdy-

meffer betedgt 1 Fup 93/4 Soll, der untere 1 Fup 71/, Soll und die
Lidtenhohe 111/, Joll. » ,
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. SDle n den Flltridyter E gegebenen Qurbenftucfe fallen durd) den .

" Lederjhlaud) H in die oberfte Abtheilung 1 auf die meflingene Kornplatte,

tweldye 4 Linien did und mit 2975 tonijden Lodern durdbohrt ift. Der

Durdymeffer diefer Lodyer ijt.an der oberen Flade der Kornplatte 11—

- 10%V, und an Dder unteven Fladye 3"T—10™V; die Entfernung der Lody- .
“mitten betragt 41/,11L

RNebit diefen rlemen Deffnungen find an ber Kornplatte nody 3met .
ovale gropere Oeffnungen bdiametral angebradyt, welde nad) der grofien
Are 31/y 3oll und nady der Feinen 21/, Joll meflen, und deven Witte
© 7/, Boll vom Mittelpuntte der Karnplatte abftehen.

Unter diefen Oeffnungen {ind - jwei Shaufeln g, g von Qumerb[ed)
in entgegengejeter Ridytung befefttgt, deren untere Kante 1/, 80[1 bon
dem Mittelfiebe abiteht.

Auf der Kornplatte liegt die Kornlinfe 1; diefe lft von (Subenbo[a
ergeugt; 5/4 Soll did und hat einen Durcymeffer von 12 oll. Durd) jroei
beiderfeitd der Cinjdyubleifte in bdie Kornlinfe eingelaffene Bleiplatten ift
dag normale Geridyt von 6 Pfund hergeftellt. :

 Durd) die fdnelle %gmegung der Majdyine, 74 Touren per Minute,
1ird die Kornlinfe m eine weifade Kreidberwegung verfept, und indem
. fie mit ibrer Umfanggflache an der Wandung der oberften Abtheilung
- {auft, 3erbnuft fie nad) Mofgabe ihred Getvidyted und der Fliehfraft die
Kudpenjtiide in immer fleineve Korner, bid felbe durd) die Oeffnungen der
Kornplatte fallen und fo in die mittlere Abtheilung 2 gelangen. :

Diefe Abtheilung it pon der unterften durd) das eingelegte Korn-
Mittelficd getrcnnt mc[,&)eﬁ dad tauglide Korn durdliapt, bas zu grobe
Rorn aber juriidh aba[b fidy nun dad zu grobe Korn und mitunter
aud) Kudyenitiice {16 3ii einter foldyen Hobe auf dem Smltte[uebe anfammeln,
Dap die Shaufeln g diefes Materiale erfafien tonnen, fo wird dasfelbe
diber die jdiefen Fladen der Schaufeln guriid in die obere Abtheilung
gejdyleudert, wo ed die Kornlinfe tweitexs erkleinert. '

Sn der unteren Abtheilung 3 fammelt fid) auf dem Korn-Bodenfiebe
bas tauglidye Pulverforn und der Pulverjtaub, weldy’ leterer durd) das -
%obenﬁeb und den Lederjdlaud) G in die @d)ub[abe e fllt, wabrend das-
. griine Gejdhyiig- und Gewehrpulver durd) dasd Knierohr kund den Shlaud) f

in die obere oder untere Schublade ¢, d gelangt.

, Bon den Meffingdrathgeweben fiir die Kdvn-Mitteljiebe find drei
@attungen in Q}etmenbung, derenn Majdyentveite, je naddem mebhr oder
weniger Geehrpulver im Berhiltnip zum Gefdhiispulver erjeugt werden
foll, 0-038 oll, oder 0°046 Boll, ober 0°050 ol betrigt. '

Fiie das Korn-Bodenfied bat bad Meflingdrathgervebe bei Anten- -

dung eined jeden der vorervahnten Mittelfiebe eine Majdyentveite jwijdyen
0015 Soll und 0017 [oll und e8 darf die Drathdide nidyt unter
09 Puntte und nidt itber 1 Puntt bettagcn

Das Cintragen der Kudjenitiide in die %ullttuhter erfolgt alle

- 21/, Minuten mittelft tupfernet Mulden, welde gejtridhen voll, bei-
24/, Bfund foffen. . o
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Nady 2 big 21/,ftindigem Gange der Kornmajdjine miffen bdie
©iebe gereinigt rerden.

Gine Mafdine bedarf fiinf Wrbeiter jur Bedienung und fornt in
10 Yrbeitdftunden 50 Sentner Pulvertudjen; fie erzengt bei 40 Sentner

griined Korn und 10 Zentner Pulverjtand, welder taglid) an dad Prep-
toert abgegeben rird.

h) Dad Bor- und dasd Sdarftrodnen ded Pulvers.

Das Pulver-Trodenrverf, Taf I, Fig. 8, befteht aus einem langen
Mitteltralte, dem fid) an beiden Seiten Rijalite anfdyliefen.

Das ndrdlide Rifalit ift durd) eine mit einer Thiive verjehene Beton-
mauer in jwei Raumlidfeiten getheilt, in weld) einem A {id) der Luft-
Warmapparat a und jwei Dampfiefiel b, beftehend aus zwei iibereinander
liegenden Bilindern von 31/, Fup Diameter bei 91/, Fup Lange, auf
5 Atmofpharen Ueberdrud gepriift , eingemanert befinden; aud ijt in
diefem Qofale die durd) Dampf oder durd) eine Kurbel anjutreibende

~ Nothpumpe e jum Speifen der Kefjel angebradyt. Ciner der beiden Keffel
ift im Betviebe, der andere in Referve.

Jm jweiten Qofale B diefed Rijalited ijt eine Opferdige, liegende
@n&)bmcf-@ampimaf&)ine d mit variabler €rpanjion, dann jtei Silinder-
Beblafe g, g mit 28 Boll Lichtendurdymefier ‘und:27 Joll Hub, und ein
Borwdrmer n fiir dad Speifewafer, weldjer jugleid) al8 Qef{elftem Apparat
dient, aufgejtellt.

Ferner bcﬁnbet fid) nody nadit der @ampfmaitbme ein Brunnen e,
weldyer durd) einen untetlrblfd)en Betontanal mit dem Waffer des Rerts
fanaled gefpeift mird, und ein auj der Scheidemaner ruhended Waifer-
Rejervoir h aud S\‘eﬁelbled) mit 92 Kubitfup Inhalt.

Der vorerwahnte Lujt-Wirmapparat befteht aus einem Jilinder von-
2 Qinien didem Cifenbled) mit Doppelboden, deffen Diameter 4 %uf; und
die Qange 10 Fup betragt; die von den Jilindergebldfen durd) ein unter
dem Fupboden angebmd)tes Luft-Refervoir und tveiterd durd) ein gup-
eiferned Robr in den Wpparat getviebene Luft ftromt durdy 120 Mej-
fingrohre mit 374 Quadratjup Oberfliche; der Wafferdampf tritt bireft
pom Keffel in den Warmapparat mit 1000 €.

Die Dampfmajdine arbeitet gerwvdhnlid) bei 25 Pfund Dampf-
fpannung mit 40 Kolbenbiiben in der WMinute, bei weldjem Gange die
beiden Bilindergebldje 53/, Kubitfup Luft per Sefunde erblajen.

Das fiidlidhe Rifalit C enthdlt nur Ein Lofale, beftimmt, mittelt
- gtoeier Bier befindlidyer grofen Ueberleerungstifdhe dad vorzutrodnende
- Bulver aud den Pulverfajten auf die Trodenrahmen und von diefen

wieder juviid in die Kaften u bringen. '

An jeded der beiden Rifalite {dliept fi) — im langen %erbmbungé-
trafte befindlid) — ein Fleinered Lofale an, von weldem das fiidlide Dr
fiir die SJtampuIagwn mit dem jdarf ju trodnenben Pulver beftimmt ift,
dpemnad) 3wei grope Ueberleerungstijhe und eine Abtibljtellage enthalt
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und im nordliden E die Gemittlung des Waffergebaltes der in der Bor-

und Sdarftrodnung begriffenen Pulver-Partien vorgenommen rird, ju
weldem Swede ein fupferned Jrvodentiftden vorhanden ift, in weldes
der Dampf von 1000 €. direfte vom Dampileflel jugeleitet rird, wie
audy eine fleine Sdalentwage und mehrere mefiinigene Trodenjdalden ju
Bebote fjtehen. In Mitte bdiefer ~beiden Lofalititen befindet fid) der
cigentlidhe Trodenjaal S, in weldem dad Pulver jowoh! vor- ald jdarf
getrodnet wird.

An den langen Wanbden des Saaled find adyt doppelte Troden-
ftellagen m jum Bortrodnen aufgejtellt, auf weldy jeber 40 Troden-
rabmen & 50 Pfund Pulver anfgelegt werden tonnen.

3n Mitte ded Saales ftehen in wei Reihen 10 Trodentdjten k
jum Sdarftrodnen ded geglatteten Puloers.

Man hat {dhon bei dem ECntrourfe ded Pulverwerfed mit Ridjiht
auf die flimatijden Berbaltniffe auf das Lufttrodnen des Pulverd ver-
gidytet. €8 ticd demnad) dad bei 8'5 big 9 Perzent Waffer enthaltende
griine Pulver aud dem Kornwerke in dad Trodenwert dberfihrt und anf
den Trodenitellagen vorgetrodnet; mit einem Waffergehalte von 2-5 bis
3 Perzent gelangt diefes Pulver in dad erfte Sortivtwer? und dann in die
Glattwerte, wornad) dadfelbe sum zweiten Male behufd des Sdarfe
tvodnend in dad Trodenwexf fiberfiihrt wird.

Wihrend das BVortrodnen blos in Folge der im Saale herridyenden
Temperatur von 36 big 400 €. betwirft wird, erfolgt dag Sdharftrodnen
nady dem in Franfreid) eingefibhrien Pringipe (Sechoir), namlid) 8 wird
erhipte Quft von 50'6i8 550 €. durd) eine auf Siebgittern und Tiidern
audgebreitete Pulverfdhidyte bon unten nad) oben durdygetrieben, nur ift
die Warmequelle, roodurd) bdie geprefte Luft erhipt wird, nidt in jeden
Srodentaften verlegt, fondern — twie fdhon angedeutet — erfolgt die
Semperaturfteigerung der Luit in der erjorderlihen Menge im Warm-
apparat und die ilindergeblafe treiben die erhipte Luit durd) einen Robr-
ftrang allen 10 Trodentaften ju. '

Diefer eine Robritrang rrr vom Warmapparate bid jum
Puntte 2, aus Kupfervohren bejtehend, ift jwijdhen den Punften Lund 2
mit einem gqupeifernen Robre umgeben und e8 ftromt durd) ein vid-
rodrtd bdes Punfted 1 in dad gufeiferne Mantelrohr einmiindendes
Kupferrohr der Dampf aus dem Warmapparate hier in den Jwijdyen-
raum beider Robre, rwodurd) die erhipte Luft auf ihrem Wege bi§ sum
entfernteften Tvodentajten nidyt8 an ihrer Temparatur verliert.

Am Puntte 2 ift dad Warmlujtrohr gefdloffen; der jrwifdhen diefem
und dem Metallrohre befindlihe Dampf nimmt feinen Weg durd) eiri
2yollige8 Kupferrohr bi8 jum Puntte 3, bon o aud derfelbe u den
beiden im Lofale D befindliden Wedyfeltajten 4 und 5 gelangt, diefe bei
aedffneter Klappe durdhftedmt und in die unter bden Vortrodnungs-
Stellagen befindliden Dampfheizrohre gelangt, an deven Enden derjelbe
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durd) die auperhalb desd @ebaubeé angebradten ‘Dnmpfauébaud)et 6 und
T ing Freie tritt.
Das in den Rofren 1, 2, 3, 4 und 5 and im %ccbfeltaften 4 fon
denfivte %aﬁer fammelt ﬁd) in dem Redyfeltaften 5 und fteigt in dem-
felben 3u einer jolden Hobe, dap der durdygehende Dampf 2 8011 Waffer -
@berinben mus.
~ Mittelft der beiden Rlappenbenttle in ben Wedfeltdjten 4 und 5°
toann nidgt nur die Menge des in die Heijrobhre eintretenden Dampfes
tegt;llrt fondern audy ]ebe% der benben bexarobre beliebig abgejdylofjen
toerden. :

Gin 3tweiter {Ro[)rftmng fiir die fa[te Buft 8 s s aeht vom Luft-
Refervoivaud und ift pavallel jum Warmluftjtvange ebenfalls wifdyen den
Srvodentdften gelagert; an feinem Cnbde ift derjelbe gefdlofien. :

In der Ldangenmitte je jweier gegeniiber ftehender. Trodentdijten find
_ fenfredyt auf die vorbejdyriebenen beiden %)tobrftrange sroei 33ollige gup-
eiferne Robre angebradyt, bon welden das eine mit dem Warmluftjtrange,
bag anbere mit dem Kaltluftftrange fommunigivt; an beiden Cnden find
Diefe Quetrnbre durd) ein Bogenrohr berbunden, bon dem aus ein Robr-
ftugen in das8 Innere der Trodentajten veidyt, meld)aﬁ bier in ein 5 Soll
weite8 und 8 Fup langes Bledyrohr miindet. Y. feiner unteren Halite
ift dad Bertheilungsrohr mit vielen Fleinen Qeﬁnnngm berfe[)en durd
weldje die heife Luft ausftromt.

Da die Luft im Warmluftjtrange i IQQ‘*@Z ct{)lgt ift, dad auf - -

den Trodentiften ausgebreitete Pulver jedody: bek Miner hoheren Tempe-

tatur al§ 550 C. fdarf getrodnet werden darf, fo {ind fitr jeden Troden-

fajten in den Q:nertobxen Wedfelhihne angebradyt ; ~mittelft weldjer heipe
und falte Luit in jedem beliebigen Berhiltnifje eingelajien werden tann,
durd) weldye Rombination e8 aud) moglidy ift, jede Temperatur 3mifd)en

_ jener der duperen Luft und 1000 G. 3u erbalten. )

, Um bei mehrfad) gejdhloffenen %edyieln ber etblafenen Luft einen
Nustoeg gu ermdylidhen, ift im Lofale E ein Sidjerbeitdventil v ange:
bradyt, weldyes mit dem Ralt[uftjttange in %erbmbung itebt. .

' Beide Robrftrange find mit Sage- und Hobeljpianen und nody dber-
diep mit einer Breterverfdalung mngeben.

, Die Trodenvahmen gum BVortrodnen ded Pulvers find 5 Fup lang,
20 Boll breit; die Hobe der Rabmenholzer ift 13/4 Joll. . Der Bobden
Deftebt -aus ftarfer ungebleidyter Leinrvand.

Jeder Rabhmen fapt 50 Pfund Pulver, ‘weldes, gleihmapig ausge-
breitet eine Sdyidyte von 15 Linien Hobe bildet. Mittelit Wenbdeholzer
wird e8 tiglid) fehs Mal gemenbet Se nady der Sa[)reéaelt mmmt das
- Bortrodnen 36 big 40 Stunden in Anfprud).

Die jum Sdarftrodnen beftimmten Kajten. find 10 Fup 7 3oll
lang, 4 Fup 7 Boll breit und 2 Fup 9 Joll hod); dad den Kaften bil-
dende Holzgerippe ift innen mit Bretern verfdalt und aupen mit Bled)-
tafeln belegt, wodurd) 3 Boll tweite Hohliwande gebildet find. Auf ben
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Wanbden rubt ein Holgrahmen mit einem ftraff gefpannien Meffingdrath-

gewebe, weldyed durdy eine Querleifte in jtvei gleidye Fladen von 60 80(1

Lange und 43 Boll Breite getheilt ift. Jede diefer Abtheilungen wird mit

einem Yuflegetuche iiberdedt und bavauf 50 Pfund des geglatteten Pulvers

in.8 Linien hoher Schidhte auégebreltet die bierin nod) ‘enthaltenen 1 bis

5/y Perzent Feudptigleit find in 13/, Stunden. big auf 0-2—0-3 Perzent
" Wafjergehalt hevabgebradyt, weldje man dem Pulver beldpt, weil dasjelbe
- wabrend ded darauj folgenden 1jtiindigen ﬁbfublene meijt mebhe alg:
Yy ‘Bergent Feudtigteit aufnimmt.

a3 Zrodenrert erfordert . udht Arbeiter, -von weldyen einer bte :

Dampfmajdine fiberradyt und ein jweiter den Kejfel heigt.

' i) Das erfie Ausjtauben und Sortiven des Pulvers.

_ Das hiefiir beftimmte Gebaude hat drei Localitaten, von welden das
mittlere den Sortiv-Apparat enthalt und die beiden anbdern ald Ablage-
viume fir bad gu fortivende Pulber einerfeitd unbd fii das jortirte anderer-
{eit8 vertvendet tverden.
a8 in biefed Wert gelangende vorgetrodnete Pulver enthalt nocb
“Gefdynge  mit @emeg«e pulver vermengt, mweld) beide Pulvergattungen
behufs deé nadjfolgenden @Iattené fnmob[ vom sJBuInerftaube gereinigt,
al8 von cinander getrenint werden. €8 erfolgt died im Sortir-Apparate,
welder aud einem redytedigen  Kaften mit adyt Siebgarnituren bejteht,
deven jede Dret: Bieb-SHubladen enthalt; an jeder langen Seite des
ﬁpparateé find ‘bieySiebjatiituren angebrad.
Das Mefjingdratfiieb, ‘der oberften Sdublade mift 141/, Soll im
Luadrat und hat .éine,‘])taid)enme:te von 0°095 3oll. €4 dient -biefes
Sieb fowol die Kudenitiide guriid ju halten, al8 aud Dasd 3u fortirende
Pulver im Durdygange durd) das Mittelfieb ettvasd ju verzdgern, wodurd)
die Abjdeidung de8 Gervehr- vom Sefdhiigpulver volljtandiger erfolgt.
Dasd Wittelfieb 17-5 Joll im Quadrat, hat eine Mafjdentveite von
0°029 Boll; eé lapt dad @emebtpulner durd) und balt bad @efd)ubpu[net
uriid,

s Das %obenf ¢b, .18 Boll im Quabdrat, ift ein feines Rofhaarfied’
mit einer mittleven Wtafcbenmette bon 0-014 .80[1, e8 bleibt auf biefem
Siebe dad Getvehrpulver juriid, wabhrend ein fleiner Theil ded feinften
Korned und der Pulverftaub diefed paffirt und durd) einen am Boden des
Sortir-Apparates angebradyten eretfcblaud; in den untemeftellten
Pulvertaften fallt.

: In jede Siebgarnitur werden tmtte[ft einer Pulverfdhaufel sirta finf
Pfund des-3u fortivenden Pulvers eingetragen, wornady der an vier ftarten
Riemen frei hangende Appavat nady feiner Langenridhtung mit einer ~
@eid;mmbzgtm von 100 Doppeljhrvingungen in der WMinute durd) jwei

- Arbeiter in Bewegung gefept wird.

Jede in den Apparat eingetragene Partie von 40 Pfund SBuInet
twird burd) 150 @oppe!fd)mmgungen fortirt, wobei die gange L.d)mmgung
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nidgt mebr alé 14 Soll und nidt weniger al8 12 Soll betragen foll. Um
diefe Bedingung einbalten ju tonnen, find unter der Witte des Apparates
an einem am Fupboden cingelaffenen metallenen Doppelbiigel und an
einfadhen am Boden ded8 Sortiv-Apparated nabe der Stirnfeite ange-
bradyten Biigeln iei jtarfe Lederviemen befeftigt, durd) weldye die Edhrin-
gungen nady jeder Ridytung hin nady obigen Mapen begrenzt werden.

€in Tourenjahler madyt dad Bahlen der Sdwingungen iberflifiig ;
der gropere Seiger durdlauft jeinen Kreid nady 150 Doppeljwingungen,
wdhrend der jweite tleineve eiger nady je 150 Doppelhithen um Cinen
Theilftric) weiter viidt. Diefer Seiger wird taglidy beim Beginne der
Arbeit auf den mit o bemerften Theiljtridy gejtellt; durd) feinen jerveiliger
Gtand hat man gu jeder Tagesjeit die genaue Kenntnif, welded Pulver-
quantum bi8 dabin fortivt wurde.

RNady jeder Sortirung der eingetragenen 40 Pfund Pulver, werden
die Sdubladen aus dem Apparate genommen, und deren Jnbalt gat-
tungdmweife auf die hiefiir beftimmten Ueberleerungstijdye, dburd) Umwenden
ver Schubladen gebrad)t, wornad) durd) Heben der an dem Lifdrahmen
in Gharnieven bewegliden Tifdyplatte dad Pulver in den untergejtellten
Kaften fallt. o

Sicben Arbeiter beforgen das Sortiven de8 Pulvers miffen aber
aud) die in den Glattwerfen vorfommenden Arbeiten vervidten und die
stoijdhen diefem, em Sroden- und erften Sortirrverfe erforderlide Material=
bemwegung vermitteln.

In 10 Arbeitditunden tonnen mit @mfcbluﬁ ber porbemertten fibrigen
Arbeiten 40 Sentner Pulver fortirt werden, von mekben ‘1bis11/, Bentner
CStaub entfpringen.

k) Das Glatten desd Pulvers.

Biir diefe Progedur find drei Glattwerte mit je wei Glatt-Tonnen,
Taf. NI, §Fig. 9, vorhanden. welde im Baue vdllig gleid) ausdgefiihrt find
und jwei Ctagen enthalten. Die obere Etage, Dderen Fupboden mit der
Krone ded Kanaldammes in gleidem RNiveau liegt, enthdlt an iei gegen-
iiber ftebenden Wanbden je eine Glatt-Tonne, welde big jur halben Hobhe
von einem hdlzernen Entleerungs-Mantel umfangen find.

Sn diejem Mantel und im 8ufzboben ift ein nabeyu quadratifdyer
Ausidynitt angebradyt, von dem aus ein jwildjener Entleerungstridyter in
die untere Gtage fo weit hinabreidyt, dap unter deflen Yudmindung eine
Rolbahn mit davauf geftelten Pulverfaften Plap findet.

Fiir den Motor hat jedes Gldttwert an dev nordlidyen Gebaudervand

- eine Radjtube und an der {iidlidhen einen fleinen Anbau fiiv den Antrieb
der jtueiten Tonne.

Bon einer friiheren Cinriditung Herftammend, find ald Motoren’

8fdyubige holzerne oberjdhlacdhtige Wajfervader in Berwendung genommen

rootden, weldje jedod), da felbe mit 45 Pergent Nugeffeft arbeiten, und.
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deven Sdaufeln hodyjtend 5 Kubitiup Waffer faffen, nur 3-15 Pferde-
edfte entwideln, wahrend zwei Glatt-Tonnen u ihrer normalmapigen
Bewegung 4°2 Pferdetvafte bediirfen.

€3 fann aus diefem Grunde in jedem Glattwerfe bei Hleinerem
Wafferftande nur Eine Tonne beniigt rerden, twephalb audy. fiir die drei
Glattoerfe bereitd jmwedmaigere Motoren beantragt find, um die Lei-
ftungsfabigleit diefer drei WerPe mit den dibrigen in Cintlang 3u bringen.

Der Antrieb erfolgt durd) Riemen, und eé find die an der durd) die
‘Bebaudervand reidhenden Tonnenadfe beﬁnb[idjen Riemenjdyeiben fiir die
eine Tonne in der Radftube, fiir die andeve in dem Heinen Anbau ange-
bradit. Die unteren Riemenfdyeiben fipen auf einer Tvandmifjionsmwelle
Feit, weldye im Fupboden der unteven Ctage verfentt ift.

Die Glitt-Tonnen A beftehen aud jtwei ftarfen eidenen Bdden, in
toeldye die Dauben und BVerftartungsrippen eingefugt find; jwei fupferne
Reife umfangen die Baden und 16 durd) die Rippen laufende Bolzen a
von Stereometall halten die Boden und Dauben fejt jujommen.

Die im Jnneren gany glatten Tonnen haben einen Licyten-Durd-
meffer von 51/, Fup und eine Tiefe von 20 Joll.

In dem vorderen Fonnenboden ift eine freidrunde Fillsffnung b
pon 19 Soll Didmeter’ angebrad)t reldye mittelft eined Dedeld gejdloffen
werden fann.

An dem rucfmattlgen Sonnenboden ift ein quBeiferne®, mit einem
Umfangsbogen  verjehened - Kreuy mittelft metallener Bolzen befeitigt,
weldjed Keeus an ber Tonnenadyfe feitgefeilt ift; diefe rubt gunadit in
einem in der Gebambdemand angebradyten Qager und in einem jweiten
6 Fup von diefem entfernt befindliden.

Am Umfange der Tonnen ift eine 4 oll breite metallene Cnt-
leerungsflappe angebradit, weldye in einer Charniere mitteljt des ftellbaren
Hebeld d und ded Bogens f nad) Bedarf mebhr oder roeniger gedffnet
toerden fann.

In jedem GlattwerPe ift fiiv die beiden Tonnen ein Touvenzabler
vorhanden, bder jugleiy die Tonnen in Stilljtand verfest, tvenn die
beftimmte Sourenzabl evreidyt ift.

Die Fiillung Ciner Tonne betrigt 4 Sentner Gefdhiis- oder Gervehr-
pulver.

Sm Gangen madt die Tonne 3600 Umgdnge, von welden bie
eriten 200 mit 10, und die lepten 200 bei abgenommenem Tonnendecel
mit fieben Tourven per Winute vollfiihrt twerden; bdie ibrigen Umgdnge
erfolgen mit einer Gejdyroindigleit von 15 Touren per Minute.

Bei einer Drehung der Tonne von lints iiber Oben nad) redts
geftaltet fid) die Oberflide ded Pulverd nad)y der fdharf punttivten Linie,
und e8 greift an felber bdie %emegung der von oben nad) abwarts
vollenden Pulberforner auf 2 Joll Tiefe. In Folge der Reibung der
Pulvertorner aneinander und der hieburd) bedingten Warme-Entwidlung
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big ju 500 €. wird der gropte Theil des im Pulver enthaltenen Wafers
in Damp§ verwandelt, in weldem Dampibade die Pulvertorner an ihrer
Oberfladye. etroad ertveidyt werden und fidy abfdyleifen. Sugleid) bervirkt
aber Der Wafferdampf audy, dap fid) der SBnlberltaub fiir welden ev ein.
Bindemittel abgibt, vom Korne abjdjeidet und fid) ald $u[nerhuftc am
Zonnenumfange feftfept.

Die lepten 200 Touren bei abgenommenen Dedeln und febr lang-
famem Gange der Tonnen bewirfen eie allmalige Abkiblung ded Pulvers
bei nod) fortrwdhrendem Glitten.

Bum Cntleeren werben die Klappen halb gedfinet, und die Tonnen
in langfamen Gang gefest. Diefelben vier Pulvertdften, aus welden das
Pulver in die Tonne iiberleert tourbe, nehmen das geglattete auf, woju
fie auf Qen Rollwagen G genan aneinander geftellt werden. Um wabhrend
ved Ber{djiebend der Kaften fein Pulverforn ju verftreuen, legt man bdie
mit Borten verjehenen tupfernen Sattel 1 iiber je jrvei aneinander {dlie-
fende Kaftentodnde. . '

Cin Avbeiter bewegt mabrenb Des @erabfa[lené ded Pulverd durdy
den Tridyter T mit der einen Hand den Rollwagen jammt den RKajten
und bilt hiebei mit dev anderen den Trichter am Mimdungsringe m.

Das geglattete Pulver wird jum Sdarftrodhen nodymald in das
- rodenwert dberfithrt, wie died bereits bemerft rourde.

RNady jtei in einer Tonne audgefiihrten (Sjlattungen mup diefelbe
von den Pulverfrujten geveinigt tverden; Ddiefelben "gelangen mit 3irfa
8 Perzent Waffergehalt jum Prepioerfe 5utﬁd‘ mo ﬁc bor der Beigabe
gum Pulverjage gequetidht roerden.

Die Glatt-Tonnen-Kruite entfpringt in einer Smenge von 5 Perzent
ded geglatteten Pulverd und hat nur 35 bi8 37 Perzent Salpeter.
gebalt. = :

1) Das jweite Yudftauben und Sovtiren ded Pulvers.

-~ Da8 biefiir Dejtimmte Gebaude enthalt jrwei gropere RaumlidyPeiten,
~ bas norblidge fiir Dad Ausdftauben, das fidlide fiiv Dad definitive Sor-
tiven eingeridytet, wifjdhen weldyen fidy die Antriebfammer befindet. An
diefe anfdyliepend ift in einem Anbau der Motor untergebradyt.

Gin ecijernes oberjdladtiges MWafferrad von 10 Fup Diameter
41/, Fup Schaufellange und 17 Boll Schaufeltiefe mit 70 Persent Nug-
eﬁctt fept bei cinem Bafferverbraudie von 4 Kubitiup per Setunde und
ciner Gefallshohe von 11-8 Fup mit 428 Pferdetrafte vie Lntftaubungé
majdyine und den Sortiv-Apparat in Bewegung.

Das Cntftauben und Poliren ded gegldtteten Pulvers er[olgt in
wildenen Pupfaden, deren 36 in Q[nmenbung ﬁnb Durd) einen
Medanidmug, welder fid) jammt den Pupfaden in einem abgejhloffenen
Raume, der @taubfnmmn, be8 Cntjtaubungdlofales befindet, werben die
mit ihren Oeffnungen in den Langwanden der Staubfammer befejtigten
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und gejchlofjenen Sﬁugiad’e mit 1bren %obentbellen rucEmeue gebnben und
gefenft, wodurd) das Pulver in den Saden abmednelnb von einem -
Sadende jum anbderen gleitet. :

3n jeben %)umacf gibt man 10 skaunb Pulver; bte Mafdjine mad)t
30 Doppelhiibe in der Dinute.
~ Das Gejdhiippulber bevar 1200 uud dag Gewehrpulver 1600
: fold)et Doppelhiibe jur Entjtaubung und jum Poliven oder Glangen.
' Das Fiillen und Cntleeren der Siicke bejorgen tvei Arbeiter, weldye
in vorbemertter Weife in zehn erbeltéftunben 40 Bentner @efd)ug odet
36 Jentner Gewehrpulver poliven.

Der Siebapparat im fitdlidyen Lofale befteht aus einem redytedtigen,
an bier Qeberriemen frei hangenden Kajten und enthélt an jeder Lang-
feite drei Siebgarnituren A 3wei Siebjdubldden.

Das Mefjingdraihfieb — Gejdyiippulver-Sieb — der oberen Schub-
labe hat eine Majdyentveite von 0°046 3oll; 3 [apt dad Gejdyiippulver
durd) und behilt das ju grobe Korn juriid.

Das Getwehrpulver-Sieb der unteren Schublade Lat eine Majdyen-
weite bon 0026 Soll; e8 halt das @eid)ugpulner jueiid, und [Gft das
* Gewehrpulver durd), tweldyes durd) einen unter jeder Siebgarnitur am
Bobden des lepatatez‘tj angehrad)ten Tridyter in die untevgeftelten Puloer- -
Baften falt. .

Der QImmmt madjt 82 blﬁ 84 @oppelfcbmmguugm per S)Jtmute, ,
ein Gintrag von - fiinf ﬂ?funb Pulver in jede Siebgarnitur rird mit -
120 @oppelfd)mmgungen fortirt. . :

Aus dem Gejdyitgpulver entjpringt gu grobes S\‘om und Getvehr-
pulver, beided in geringen Mengen. Crjteves ift Retourmaterial, daber 8
ind Preproert gefdafft und dem Pulverfage beigemengt wird; lepteres,
begeidnet mit Gw. a. G. (Gewebr ausd Gefdyirp), ift taughcbeﬁ Korn,
weBhalb man e8 im Bermeng-Apparate dem Gervehrpulver beigibt.

Ausd dem Gervehrpulver, twie felbed ausd der Erzeugung hervorgeht,
~ wird im weiten Sortic-Apparate nur Gefdiispulver audgefdicden,
eldjes auf den RKRajtendedel mit G. a. Gw. (Gefdip- aus Getvehr-
begeidhnet wird; diefes Pulver, meift ausd dem Heineren Korne ded Gefdyiip)
pu(ngté beltebenb fommt im Bermeng- ﬁppurate dem Gefdyiippulver bei-
sugeben.
, Der jweite Sortir- %[pparat 3u meld)em viet fleine Ueberleerungs-
tifhe gehoren, rwird bon rei erbeltern bebient, weldye in 3ehn Wrbeits-
ftunden 60 Sentner Pulver fortiven fonnen.
Aufer diefen vier Arbeitern ift nod) ein fiinfter um Sdymieven der
Lager und al8 Jutrdger erforderlidy.

: Das entftaubte und fjortivte Pulver fihren die Arbeiter taglid) in
Dad  biefiir beftimmte Ablagedepof, von two e8 in groferen Partien
mittelft Pferderwagen in dad Pulver-BVermengmwert gejdhafft wird.
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m) Dasd Bermengen und Verpaden ded Pulvers.

Das  Pulver-Bermengroerf Dejteht aus wei pavallel fituivten
Gebdauden, von denen dad bitlide ein gerdumigered BVorlofale fiir die
Deponirung ded 3u vermengenden Pulverd und ein nod) gropered Lofale
ur Manipulation enthilt, in weldem fidy der BVermeng-Apparat, Taf. III,
%ig. 10, befindet; dad jweite Gebaude hat nur Cine Raumlidyfeit, grop
genug, um in felber da8 WVerpaden ded Pulverd vornehmen und nod
iberdies zrei Sevien 2144 Jentner, in 23entnerige Pulverfdfjer embalirt,
bi8 jur Abfubr hinterlegen ju fonnen.

Dasd BVerpadungslotale ift einerfeits mit dem BVorlofale und andever-
feitd mit dem Bermenglofale durdy jrwei Gange verbunden.

Der Bermeng-Apparat ift aud 12 mit Kupferbled) gefittecten hol-
gernen Sridytern a gebildet, reldje, in Kreidform aneinander gefiigt, in
einem olzgeftelle b ruben.

Jeber Tridpter ift mit einem Furzen Audlaufrohr ¢ verjehen, und
fapt bequem 1 Bentner Pulver. :

Unter den 12 Yuslaufrohren befindet fid) an den BVibden der Pulber-
Sridter Dbefeftigt, ein Ledertridhter d, an deffen unterer Oeffnung ein
Kupferving mn  eingendht ift, und ein Purger 3ilindrifder Schland), der
- fid) nad) abwdrts anjdliept.

Der Kupferring hingt an drei Sniiven, die an einem bom Plafond
vertifal herabhangenden Cifendrathe f befejtigt find; der Drath ijt an jeinem
oberen Gnde mit einem Balancierhebel in Berbindbung. Hiebei ijt die
Anordnung fo getroffen, dap fiir gerodhulid) der Ledertridyter innerhalb dber
Ausflupmiindungen aufgesogen ift und diefe veridliet; foll jedodh das
Pulvet aus ten 12 Tridhtern ausdfliepen und durd) den Lederjhlandy in den
Pulvertaften k gelangen, fo driicdt der Arbeiter am Knopfe h die Stange
herab, wotnad) aud) der Kupferving niederfinft und ter Ledertridyter,
inbem ev feine natiivlige Form annimmt, den BVerjdlup der Ausflup.
miinbungen aufhebt. Fiir die tweitere Manipulation ift unter dem BVer-
meng-Apparate und nody bariber hinausdgreifend eine Vertiefung im Fup-
boden angebradyt.

Sobald dev auf einem tleinen Handwagen ftehende Kaften mit dem
permengten Pulver big auf 3 3oll vom Rande abrodrvtd gefilt ift, wird
derfelbe nad) vorne gefiihrt und an feinen Handhaben mitteljt eines
Krabnes aud der Bertiefung gehoben.

Der Broed des Bermengens ift, um refentlid) dasd tubifdhe Gerwidyt
de8 Pulvers, worvauf nidht nur die Qualitit dev Kohle, fondern audy der
nidt immer gleid) ju haltende Gang der Majdjine und die Witterungs-
vechaltniffe Cinflup fiben, bei den aufeinanbder folgenden gropeven Ablie-
ferungen in moglidit engen Grengen 3u erhalten.



33

Demnad) und aud) mit Ridjidt auf die Raum- und Abfpedirungs-
Berhdltniffe ift dad 3u vermengende Pulverquantum mit 144 Jentuern
beftimmt, reldyes eine Lieferungd-Serie bildet.

Bei Diefer Sentner-Anzahl und weil der Apparat jededmal nur
12 Bentner vermengt, muf jede Pulver-Serie einer jweimaligen Vermen.
gung unterjogen werden, weldye vier Stunden in Anfprud) nimmt.

Bei der erften Vermengung twerden von den in Quadratform anf-
geftellten Pulvertdjten bdie Reiben nad) der Ridtung AB, Tof. I,
Big. 11, und bei der jweiten Vermengung nady jener CD genommen,
wornad) da8 Pulver hinfidtlid) ded Kornverbhiltnifles und des Rublr
gewidytes in allen 144 Kajten gleidy fein mug.

Die nady dem BVermengen ftetd fogleidy etfo[genbe Abroage und dasd
Berpaden in 23entnerige Pulverfafier erfolgt nady der biefiir beftehenden
Sniteuftion.

Biir dad in feder Wodye meijt jtweimal vorfommende Bermengen,
dann aud) bei der fommifjionellen Unterfudjung ded Pulvers roerden die
an den anderen Tagen in den Mifdywerfen und im Jerfleinerungdmwerte
bejdyaftigten 10 Arbeiter vermwenbdet.

n) Die untctiud)ung und Uebernabhme ded Pulvers.

Gine Kommiffioni, reldhe hinfichtlichy ihres Ausfpruches vsllig unab-
bangig vom Wertsleiter ift, nimmt, fobatd Cine Serie vollsahlig ijt, die
Unterjfudyung und Uebernahme derfelben vor.

Ucber die Refultafe der Unterfudung verfapt diefelbe einen tabel-
lavijdyen Rapport, welder dem Werksleiter behufd der BVorlage an dasd
Reidhys-Kriegdminifterium jufommt.

Die Unterfudjung des Pulbers erftredt fid) auf:

1. ®ie Glattung und Politur ded Kornes.

2. Den Gehalt an Pulberftaub.

3. Die Korngrofe.

4. Den BWafjergehalt.

5. Das tubijde Gervidyt.

6. Die ballijtijhe und brifante Wirbung.

Die Glattung tird mittelft einer Loupe und der Grad der Politur
durd) Bergleid) mit einem Rormalpulber beurtbheilt.

Jn leptever Begiehung darf Fein Glangmittel, roie Graphit oder
Sdywefel angewendet werden.

‘ Der Gebalt an Pulverftaudb wird gelegenthd) de8 Kubirens beim
Ueber|dyiitten Ded Pulvers aus dem Kubitidub- @oblmaﬁe in die Wag-
{hale beobadytet, wobei fich feine Spur von Staub geigen darf.

Bur Crmittlung der ridtigen Korngrofe hat der jweite Sortir.
Uppavat 3u dienen. Bei ridtigem Gange Desfelben und einem Eintrage
von je 5 Pfund ded gu unterjuchenden Pulverd in jrwei Siebgarnituren
darf ftcb fiir Gefdyiippulber von 5 Pfund Pulver nidyt mebhr al8 111/, Loth

3
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u grobee und 15 Qoth ju feined Korn ergeben; fiir Gerehrpulver .ift
71/, Qoth ju grobes Korn tolerirt.
Die Waffergehalts-Beftimmung erfolgtim Trodentvertein der bereits
bemertten Weife. Der Waijfergehalt darf 1 Perzent nidyt fiberfdyveiten.
"~ Dad SKubirgewidt witd nad) vorgefdyricbener Art mittelit ded
Kubitjcyub-Hoblmapes bejtimmt. Dad BGejdyippulber - wie dad Getvehr-
pulver foll ein Kubivgeridyt groijchen 511/, und 538/, Pfund befigen. Die
baliftijdye und brifante Wirbung wird mittelft der Udatiug'{den Pulver-
- probe ermittelt; erjteve foll fiir Gejdyiippulver 3rvijden 690 und 770 Fup,
Iur @emebtpu[net gwijden 770 und 850 Fup Anfangdgefdhrvindigheit
iegen, '
Die brifante Wrtung darf beim Sefdyiippulber nidyt iiber 400 unbd
beim Gewehrpulver nidyt fiber 469 Atmofphaven betragen.

0) Die Reparaturs-Werlftatte.

Das biefiiv beftimmte 1 Stok hohe Gebaude enthalt eben der Erde
ein groped Qofale mit 3~ Orehbanten, 1 Bobr. und 1 Eifen- und Metall.
Hobelmafdyine; in einem anfdlieenden Lofale find 2 Sdymiedfener,
1 Bentilator und ein Hientneriger Shwanghammer vorbanden und €8
geniigt diefe Eintidtung, um bdie vorfommenden Reparaturen an ben
Wertdmafjdyinen, wie aud) Neuerseugungen ausdfithren ju onnen.
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